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Air Liquide AGS GmbH | I
Depotstrasse 1 A AIR LIQUIDE

D-63457 Hanau

S— ]

Konformitétserklarung
nach der Richtlinie 97/23 EG Anhang VIl
(Druckgeraterichtlinie)
Zertifikat CE 05/761

Hiermit erklaren wir, dass die Baugruppe

Kaltvergaser KV 575

Max. zulassiger Druck PS: 37 bar

Max. zulassige Temperatur TS: -7196/+50 °C

Fluide: tiefkalt verfliissigtes Oy N, Ar
Der zur Baugruppe gehérende Innenbehélter ist zusétzlich flr folgende
verfliissigte Gase geeignet: CO,, N,O, CH4 (LNG), CoH,

Baujahr: 2005 Fabrik-Nr.: 575 0088 Zeichnungs-Nr.: 793.17456

der EG-Druckgeréaterichtlinie 97/23 entspricht.

Beschreibung der Baugruppe:

Dieser Kaltvergaser ist ein ortsfester vakuumisolierter Standtank zur Lagerung
verfliissigter kryogener Gase. Der Innenbehiilter ist kaltgestreckt. Fiir den
Vakuumraum ist PS < 1x10° mbar und TS liegt zwischen +50°C und -60 °C. Der
Kaltvergaser ist mit Sicherheits- und Regelventilen sowie anderen MeB- und
Regeleinrichtungen ausgeriistet und in ein Verrohrungssystem integriert.

Das Konformitatsbewertungsverfahren wurde nach Modul G
durchgefiihrt und durch eine Konformitatsbescheinigung belegt.

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden beachtet:
AD-2000-Merkbliitter,
Interne Verfahrens- und Arbeitsanweisungen der Air Liquide AGS GmbH

Die Zertifizierung erfolgte durch die
TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH, 64285 Darmstadt
Kenn-Nr. der benannten Stelle: 0097

Krefeld und Hanau, den 31. Mai 2005

“

Dr. H. Jérgens R. Heidrich
CE-Beauftragter Leiter Qualitdtsmanagement

intForm0171/ik/27.07.04



Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

Air Liquide AGS GmbH Ei AIR LIQUIDIE ‘

Declaration of Conformity
according to directive 97/23 EC, Annex VI
Certificate No. 05/761

We hereby declare, that the product

Type: Cryogenic storage vessel KV 575

PS: 37 bar TS: - 196/+ 50°C

Fluids: liquid O3,N2ana Ar for the whole assembly
additionally liquid CO;, N20, CH, (LNG), and C2H, for the inner
vessel only

Year of production: 2005 Serial No.: 5750088  Drawing No.: 793.17456

to which this declaration relates, complies to the directive 97/23/EC and has
undergone the following conformity assessment procedure: Module G

Pressure equipment description:

This cryogenic storage vessel is a static vacuum insulated vessel designed for
the storage of liquefied cryogenic gases. The inner vessel is pressure
strengthened. For the outer vacuum jacket PS is < 1x10 3 mbar and TS is +50/-
60 °C . This cryogenic storage vessel is equipped with safety valves, regulating
valves and other measuring and control devices integrated in a piping system.

Applied national standards, directives and specifications:
- AD 2000 Merkblitter (National German Code of Design and Fabrication)
- Internal regulations and specifications of Air Liquide AGS

Notified body of certification:
TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH, D 64285 Darmstadt
Identification No. 0091

Krefeld and Hanau, May 31, 2005

..... L — .

Dr. H. Jorgens R. Heidrich
CE-Officer Head of Quality Management




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice

Am Roémerhof 15

Postfach 11 18 23
Telefon: 069/7916-330

60486 Frankfurt am Main
60053 Frankfurt am Main
Telefax: 069/7916-290

HESSEN
~J

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG

Name und Anschrift

des Herstellers

Name and postal address
of the manufacturer:

Hiermit wird bestétigt, dass die Ergebnisse der an
dem unten genannten Druckgerat vorgenommenen
Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-091

Certificate — No.:

Air Liquide AGS GmbH
Depotstralie 1

63457 Hanau

C€0091

Das Druckgerit ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

illustrated.

Prifbericht — Nr.:

Test report No.:

Bezeichnung:
Designation:

Herstellnummer:

Serial No.:
Priifobjekt:

Inspection item:

Kategorie:
Category:

Fertigungsstétte:
Manufacturing plant:

Bemerkungen:
Remarks:

Anlagen:
documents:

Frankfurt, 2005-05-30

5750088/0208/02

Stationarer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flissige
Gase (Ar, N, O,), Typ: KV 575 Druckstufe IV

5750088

Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und
Ausrlistungsteilen

A%

wie Auftraggeber

Die Auslegung/Ausristung fur externen Brand war nicht
Gegenstand der Priifung. Die zul. Lastspielzahl betragt
139818.

Bericht Uber Abnahme Nr. 5750088 zur
Entwurfspriifung Nr. 0208/02
Vorprifung Zeichnung Nr.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

place, date

793.17790B vom 22.11.2001 %p ‘\.'?‘:%tif;d hi: Nesgas)

N R
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TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice

Hinweise zum TUV CERT - Zertifikat

Dieses TUV CERT — Zertifikat gilt nur fur die umsei-
tig bezeichnete Firma und die angegebenen Ferti-
gungsstatten. Sie kann nur von der Zertifizierungs-
stelle auf Dritte Ubertragen werden.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
missen jedem Produkt beigelegt werden. Die Zerti-
fizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV CERT —
Zertifikates, evtl. mit Auflagen, erlauben, die mit dem
Zeichen versehenen Produkte fir den Versand so-
weit zu zerlegen, wie es zum Einbau des Produktes
in eine Anlage normalerweise geschieht.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates ist ver-
pflichtet, die Fertigung der mit dem Zeichen verse-
henen Produkte laufend auf Ubereinstimmung mit
den Prifbestimmungen zu tiberwachen und insbe-
sondere die in den Prifbestimmungen festgelegten
oder von der Zertifizierungsstelle geforderten Kon-
trollprifungen ordnungsgeman durchzuftihren.

Fur das TUV CERT - Zertifikat gelten auRer den
vorgenannten Bedingungen auch alle lbrigen Be-
stimmungen des Allgemeinen Vertrages. Es hat so-
lange Gultigkeit, wie die Regeln der Technik gelten,
die der Prifung zugrunde gelegt worden sind, sofern
es nicht aufgrund der Bedingungen des Allgemeinen
Vertrages friher zurickgezogen wird.

Dieses TUV CERT - Zertifikat verliert seine Gltig-
keit und muss unverziiglich der Zertifizierungsstelle
zurlickgegeben werden, wenn

sich nachtraglich an den Produkten bei der Pri-
fung nicht erkennbare oder nicht festgestellte
Mangel herausstellen.

mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzuldssige Werbung betrieben wird.

aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt
der Prtfung nicht einwandfrei zu erkennen wa-
ren, die weitere Verwendung des Zeichens im
Hinblick auf seine Aussagekraft am Markt nicht
vertretbar ist.

oder das Zertifikat fir ungultig erklart wird.

Der Inhaber des Zertifikates ist verpflichtet, Schaden
bei den gepriften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates darf Priif-
berichte und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter
Angabe des Ausstellungsdatums weitergeben. Eine
auszugsweise Verdffentlichung oder eine Vervielfal-
tigung bedarf der vorherigen Genehmigung der Zer-
tifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung
des Zertifikatsinhabers die Veroffentlichung einer
Liste der zertifizierten Produkte zur Verbraucherin-
formation vor.

Hints to TUV CERT - Certificate

This TUV CERT - Certificate is applicable only to
the firm stated overleaf and the manufacturing plants
stated. It can be transferred to third parties only by
the certification body.

Each product must be accompanied by the instruc-
tion which are necessary for its operation and in-
stallation. For transportation purposes, the certifica-
tion body may allow, possibly under special circum-
stances, the recipient of the TUV CERT — Certificate
to disassemble the products marked with the symbol
in such a way as is usual for product assembly in an
installation.

The recipient of the TUV CERT - Certificate shall
currently supervise the manufacture of the products
provided with the approval mark for compliance with
the test specifications and particular shall properly
conduct the checks which are stated in the specifi
cations or require by the testing lahoratory.

In addition to the conditions stated above, all other
provisions of the General Agreement are applicable
to the TUV CERT - Certificate. It will be valid as
long as the rules of technology on which the test
was based are valid, unless it is revoked before pur-
suant to the provisions of the General Agreement.

The TUV CERT - Certificate can be declared invalid
or terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which
were not detectable or not found during the ex-
amination.

the symbol is used for the purpose of misleading
or in any other way illicit advertising.

due to facts which were not clearly detectable a
the time of certification, further use of the symbol
is not justifiable.

the certificate is declared invalid.

The holder of the TUV CERT — Certificate is obliged
to report any damage to or incurred by certified
products to the certification body.

The holder of the TUV CERT - Certificate is only
allowed to pass on examination reports and certifi-
cates by using the full text and by stating the date if
issue. Publication of excerpts or duplication of the
documents requires prior consent by the certification
body.

With the certification holder's consent, the certifica-
tion body reserves the right to publish a list of certi-
fied products for the purpose of consumer informa-
tion.

22.373.17101.04



TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice

Am Rémerhof 15 69485 Frankfurt am Main

Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main

Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390

HESSEN
3

Bericht liber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgeriite, Modul G

Nr.: 5750088

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH

Depotstrale 1

63457 Hanau
Hersteller / wie Auftraggeber
Fertigungsstitte:
Auftragsnummer: 100044276
TOV - Auftragsnummer: 10061025
Priufobjekt: Behalter

Stationérer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flussige Gase
(Ar, N, Oy), Typ: KV 575 Druckstufe IV

Bezeichnung:

Herstellnummer: 5750088

Baujahr: 2005

s

Betriebsdaten: Innenraum Innenraum Innen- Aullen-
Innenbehélter | AuRenbehdalter | verrohrung verrrohrung

Max. zul. Druck PS [bar]: 37 -1 a7 37

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196 bis +50 -60 bis +50 -196 bis +50 -196 bis +50

Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4

zul. Lastspielzahl: 139818

Volumen V [L]: 56222 - - -

Kategorie: v - I [

Fluidgruppe: 1 - 1 1

Angewandte technische AD2000-Merkblétter 2000, EN 13458-2

Regeln / Normen:

durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
am:. 08.02.2002

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0208/02

Zeichnungs- / 793.17456D
Dokumentennummer: 793.17790B
793.17402B

221301/ 01.04 Seite 1von 3



Anlagen- und Industrieservice

TUV Technische Ukerwachung Hessen GmbH 7— HESSEN
IIV ol

Priifbericht — Nr. 5750088

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1.

Datum: 10.03.2005
ja  N.E*.

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:

Besichtigung und Maflkontrolle wurden durchgeftihrt
Besichtigung der Hauptndhte (Langs- und Rundnahte)

Weitere Nédhte

Malkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstdande entsprechend Zeichnung
Unrundheiten / Aufdachungen im zuldssigen Bereich

Zerstorungsfreie Priifungen:

Die Berichte Uiber zerstérungsfreie Prifungen liegen vor
Durchftihrung der Prifungen durch ein akkreditiertes Labor
Die Nachweise tiber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals

liegen vor und sind weiterhin glltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln

Arbeitspriifungen:

Die Nachweise uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals

liegen vor und sind weiterhin gltig

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor

und sind weiterhin giltig

Verwendete Nessmittel:

XXX KX
Ooood

X X UK
O 0O dg

X K
O O

Es liegen gultige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor X M

Kennzeichnung des Prifmanometers: 88/92

Werkstoffe:

Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw.
; X L]
den technischen angewandten Regeln

Eingefuihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe ]
wurden Uberprift und ergaben keine Beanstandungen

Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2.

Datum: 22.03.2005

Raumbezeichnung

Innenraum, Innenbehélter u. Innenverrohrung

Prifdruck PT [bar]
Prifmedium

57
Wasser

(Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-
sche Prufdruck PT von 54,4 abgedeckt.

Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.

ja nein
Prifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang |1 2.10. X []
siehe Anlage
*N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. 575008

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH 7— WESSEY
”v A

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaR Druckgeraterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Priifung der Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle
keine Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.
Die Zertifizierung wird empfohlen,

Bemerkungen:
Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.

Die AuRenverrohrung wurde einer Dichtheitspriifung und die Schwei3ndhte stichprobenweise einer
zerstorungsfreien Prifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerit:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr,: 0091

Frankfurt, 2005-05-30 < :‘m gy ////
: &

._/4 o ) bt
Ort, Datum Im/Lo g r’[’nf‘éboratoriumfg( uckgerate
Dipl.-Ing. Tmhof
Anlagen: Zeichnungen
Arbeitsprifung

Werkstoffnachweise

Werkstoffverzeichnis

Werkshescheinigungen

Protokoll Giber Kaltstreckung
Durchtheitsbescheinigung tber Auenverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

*N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3



TUV Technische Uberwachurg Hessen GmbH

Anlagentechnik HESSEN

. Ridesheimer Strafle 119 64285 Darmstadt '.3
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt _jé
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax; 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul B
Nr. 0208/02 *

Auftraggeber: Messer AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

Auftragsnummer: }

TUV-Auftragsnummer: 40894080

Prifobjekt: Behélter

Bezeichnung: Kaltvergaser TS90 Reihe 2500 Druckstufe IV

Herstellnummer:

Eingereichte Unterlagen: Zeichnungen: 793 17456D, 793 17402B, 793 176408, 793 17567A
793 10350A, 793 07685E, 793 09717D, 793 09937C, 793 09930D,
793 09776E,793 10066E, 793 10369D,

Sticklisten: 793 17640, 793 17642, 793 17568, 793 17569,
793 10350, 793 11677

Berechnungsunterlagen und technische Berichte
Datum der Entwurfspriifung:  08.02.2002

7 : : S} en- Aullen-
Betriehsdaten: Innenraum innenraum Innen len

Innenbehilter Aulenbehélter verrohrung verrohrung
Max. zul. Druck PS [bar]: 37 -1 37 3f
Min./max. Temperatur TS [°C]: -196 bis +50 | -60 bis +50 -196 bis +50  -196 bis +50
Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/14 ADS1/1.4 ADS1/1.4
zul. Lastspielzahl: 139818
Volumen V[L]: 56222 86265
Leistung:
Kategarie: v I [
Fluidgruppe: 1 1 1
Pritffdruck PT [bar]: 54 4 54 4 54,4

Angewandte technische AD-Merkblatter, AD 2000, prEN 13458-2
Regeln / Normen:

22020.1 /62,01 Seite 1von 3



TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik _ beéifv

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Prifanforderungen,

sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Anforderungen der
Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfsprifung wurden die eingereichten Un-
terlagen mit der Prafberichtsnummer versehen. '

Bemerkungen:

1.

_Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizuiegen!

Eventuell vorhandene Zeichnungseintrage sind zu beachten. Insbesondere sind Eintrage, die

mit,,vom Abnahmepriifer aufzunehmen" gekennzeichnet sind, in den Abnahmepriifbericht auf-
Zunehmen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und

HP 5/3 fUr eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweiltnaht des in-
nenbehdlters von 1,0.

Die Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der SchweiRnaht des Innenbehilters
wurde auf v = 1,0 festgelegt.

Far die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschiagten Druckbehélterteile sind die Nachwei-

se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD-Merkblétter der Reihe W zu erbringen und
zu dokumentieren.

Eine Priifung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfsprii-

fung.

Die gemal des Anhangs | der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und
die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

Die Kennzeichnung des Druckgerites ist entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckge-
raterichtlinie durchzuftihren.

druckhaltende Ausriistungsteile: Die einzelnen Ausristungsteile 793 10335, 770 10002,
77038048, 770 10003, 770 38053 und 770 38722 sind entsprechend der Richtlinie 97/237EG
einem Konformitatsbewertungsverfahren zu unterwerfen und entsprechend zu bescheinigen.
Sollte Artikel 3 Abschnitt 3 greifen, ist eine Herstellerbescheinigung erforderlich, aus der hervor-
geht, dal} das Druckgerét die technischen Daten (siehe oben) erfillt.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

Ausritstungsteil mit Sicherheitsfunktion: Die Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion wer-
den entsprechend Richtlinie 97/23/EG in Kategorie 1V eingeordnet. Sie sind auf entsprechende
Kennzeichnung und Papiere zu Uberprifen (Medienvertraglichkeit). Da eine Funktionspriifung
vor Ort nicht sinnvoll erscheint, ist eine entsprechende Einstellbescheinigung zur Grundlage der
Bewertung im Sinne der Abnahmepriifung des Baumusters notwendig.

10. Der Aulenbehalter wurde entsprechend AD W10 Beanspruchungsfall il ausgelegt,

Priifpericht 6208/02

Seitz 2von 3



TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik ’ %

Hinweise:

a.

Die Auslegung/Ausriistung filr externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung und sollte
Bestandteil der Gefahrenanalyse werden.

Die Nachweise liber die Zulassung von Arbeitsverfahren fiir dauerhafte Werkstoffverbindungen
sind spatestens bei der SchluR- und Druckpriifung noch vorzulegen.

Die Nachweise (iber Zulassungen von Personal fiir die Ausfiihrung dauerhafter Werkstoffver-
bindungen sind spatestens bei der Schluf- und Druckprifung noch vorzulegen.

Die Nachweise Uber Zulassungen von Personal firr die Ausfithrung zerstérungsfreier Prifun-
gen sind spatestens bei der SchiuB- und Druckpriifung vorzulegen.

Wenn Druckpriifungen fiir Rohrleitungen wegen der Bauart des Behlters nicht maéglich oder
wegen der Betriebsweise nicht zweckdienlich sind, sind geeignete zerstorungsfreie Prifungen
(zum Beispiel MT, UT, RT, PT, etc.) durchzuftihren. Die Durchfithrung erfolgt in Abstimmung
mit dem Priifer iber die Bau- und Druckpriifung.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

¢
7
i/

:.:w«-.___ﬂ___

0091

Darmstadt, 2002-02-08 {
Ort, Datum E

& genannte \

y Stelle -7 Priflabs c'?_r@‘iur"‘fUrDruckgeréte
7 S Hei

0 ikt Deul
of L,f’ ~

D

~rifoericht G208/G2
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Anfage zur Bescheiniqung iiber die Schlusspriifung
und Wasserdruckprobe eines Druckgeréites

Annex to the Certificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction
et d'essai sous pression

Auftragsnummer: Fabriknummer: Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No. INo usine Fabrication No ./No de fabrication Drawing /Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100044276 575 0088 793.17456 D 2005
79317790 B
793.17402 B
Prifgegenstand: Behalter fur tiefkalte flissige Gase Type: Druckstufe IV
Test object: Cryogenic storage tank pressure level

Objet de controle: Reservoir Cryogenique

Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide Deutschland GmbH, Krefeld Schlusspriifung am: 10.03.2005
Construction inspection:
Surveillance de la construction:

Entwurfspriifung durch: TUV Hessen (0091) Druckpriifung am: 22.03.2005
Design approval by: Presstre test:
Approbation des plans par: Q208/07 awrby.02 22 Essai sous pression:

unter Nr.:/according to No ./suivant Lettre No. 0878/02-am—02:10:2002

Pos. | Stiick-| Bauteil (Bezeichnung) | Werkstoff | Material | Nachgew.| Schmelze |Probe Nr.: Los Nr Hersteller
Item | zahl Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No Manufacturer
Poste| No. |Désignation du produit| Matiere | thickness prove Heat No |No d'éprouvette ! Fabricant
Ote mm No Coulée
1 1 gew. Béden 2370 @ 1.4301 11,0 31B 32657 7724 Weisstaler
7 1 heads/fond " ! = 2 i
2 1 Mantelblech 1.4301 9,6 3.iB 32542 129105 7684-6701 Avesta Polarit
3 1 " " ¢ * 32542 129020 7684-3301-1 "
4 1 " ! 8 " 32541 129018 7685-2401 "
5 1 " n " " " " 7685_2501 "
6 " n " " n L} 7685_3901 "
plates/tole
Dichtheitspriifung der
AuBenverrohrung,
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate
Certificat de petit piéce

3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204
Inspection Certificate A,B,C DIN 50049 / EN 10204
Certificat de Réception A,B,C DIN 50049 / EN 10204

TU(’ Hessen Gn@ﬁxﬂ)ﬁgﬂ

v Imhof



Anlagentechnik

TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG
HESSEN GMBH

HESSEN
3

Anlage zum Berich Uber die
Abnahme Nr.: 575 0088

Prifung der Sicherheitseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Druckerzeuger

Bauart

Kaltvergaser TS 90 Reihe 2500 Druckstufe IV |

Betriebstiberdruck max

37 bar

Druckaufbauverdampfer

Anschlufs PN 40, Druck (siehe Betriebsiiberdruck) *

Verbindungsleitung

DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 575 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung

Hersteller Bauteilkennzeichen | Ansprechiiberdruck | Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

1)*Messer Griesheim GmbH 0035.G.084.A.28,3 37,0 8152 TU 1

2)*Messer Griesheim GmbH | 0035.G.084.A.28,3 37,0 71059 TU1

Sicherheitsabsperrarmatur

Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

3)*Messer Griesheim GmbH | 0035.G.084.A.28,3 40,0 70911 TU 1

4)*Messer Griesheim GmbH 0035.G.084.A.28,3 40,0 70880 TU1

Sonstige Uberwachungseinrichtungen

Manometer mit Marke bei 37 bhar

Gasregelventil 25 2357-3 (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Ruckschlagventil am Ventil 25 | 8 (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Abgasventil ohne (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Fullstandsanzeiger Differenzdruckmanometer Typ Media 5

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung Typ, Bauart (siche Betriebshandbuch)

Absperrvorrichtung PN 50
Wechselventil DN 20 PN 40 (siehe Betriebshandbuch)
Uberlaufrohr / Lange 779,0 mm

Bemerkung:

Frankfurt / Main, 31.05.2005

Bei Sicherheitsventilen 1), 2) CE durch Benannte Stelle 0035
Bei Sicherheitsventil.8) CE durch Benannte Stelle 0045
*nicht zutreffendes streichen

Pﬁif'ef éenan/‘eﬁfeile 0091




Benannte Stelle nach Druskgeriterichtlinie (97/23/EG)

HESS€N

der TUV Technische Unerwachuny Hessen GmbH

Zertifikat-/Berichts-Nr.: AISF-34-04-41126655/31 Auftrag-Nr.: 100043856 Seite 1 von 3
Reference No.: Reference No.: Page of

N® de référence: N° de référence: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industrieservice Sign:

Organisme de certification:  Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-042
Manufacturer / Address:; Depotstr, 1 Manufacturer's Reference No.:

Construcleur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweifung: 2005-01-20
Code/Tesling Standart: Date of Welding:

Code/Norme d’essai:

Schweiltfaktor: 1,0

Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI
Priifgegenstand: Innenbehalter fiir Kaltvergaser KV 450 und Fabrik-Nr.: 4500074, 5750088
Test object: Manufact. No.:

Objet de contréle:

KV 575 (Kaltgestreckt)

N° de fabricalion:

Schweillprozef: UP (121) Nahtart: Stumpfnaht (BW)
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: 1.4301 (X5CrNi 18 10) Dicke [mm]: 18,7

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm]:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm].

Schweilpositionen: waagerecht (PA) AuBendurchmesser [mm]: 2500

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:

Positions de soudage: Diamélre extérieur [mm]:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thermanit JE Stromart: &ar

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: - Pulver: Marathon 213

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de proteclion / Purge: Flux:

Vorwdrmung: keine Schmelze-Nr. Prohe/Objekt: 129020

Preheat: Heat No. Test Piece/Object: P
Préchauffage: N° Coulée couponfobjet: 32542, 76843301-2
Wirmenachbehandlung: keine Schweifler: A. Hofler (Nr. 95)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES
BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehérige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 6133
Belcnging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certifical

Hiermit wird bestatigt, dak die Priifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweiBt und geproft wurden. / Cerlified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont &té préparés, soudés et contrélés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

l(_)rt: " FRANKFURT I;a:umfger Ausstellung: 2005-02-16 ﬁame un(;isl.l'ntezschrm: r
ocation: ale of issue: ame and Signature: 2
Lieu: Date d"émission: Im/Lo Nom et signature: ;
Anlagen: Ll on it &
Ar:naeieg: 1 Zerlilizlerstel‘l',e‘:\/g.}-;r' >N Llé\é\gENcgﬂgE{ UBERWACHUN
Annexes: Certification y. (%) ,
Organisme de gediﬂcal;o@\ BENK{_\.{. TE STELLE NR. 0091
=g D
F P e
, o~
"\_-\ﬂ WLl & \/l

22.381431.01/11.04



Benannte Stelle nach Druckgeriferichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Unerwachuny Hessen GmbH

HESSEN

Zertifikat-/Berichts-Nr.: AISF-34-04-41126655/31 Auftrag-Nr.: 100043856 Seite 2  von 3
Reference No.: Reference No.: Page of
N® de référence: N° de référence: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfullt Durchstrahlungspriifung *):  erfiillt
Visual Examination: salisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: salisfaisant Radiographie *):  saisfaisant
Ultraschallpriifung *): i
Ultrasonic Examination *): Stﬂt:a”&cable
Ultra-sons *): P %?}Eet

Temperatur [°C]:
Temperalure:/Tempéralure:

RT

ZUGPRUFUNG TENSILE TEST - ESSAIS DE TRACTION

Nr. Position | Art**) | Abmessung | Rp 0,2/ReH Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N® Posilion | Nature | [mm x mm] MPa MPa MPa % (%] Cassure Posil. Remarques
Anforderungen > 195 > 230 500-700 = Ez
Requirements / Exigences
247 PA TW 25x18 298 339 614 - - SG =
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweiflgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =Warmeeinflufzone -HAZ - ZAT
SG = Schweifigut - Weld Metal - Mélal déposé
GWL = Bruch auRerh, Lo - Fracture oculside Lo - Cassure hors de Lo

Biegedorn-Durchmesser:
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:

BIEGEPRUFUNG BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE 2xt

Nr. Position | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend, angle/Elongation Remarks
N® Position | Nature Allongement de pliage Remarques N°® Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< | Lo[mm] %
247 PA FBB | 180 37 35 | ohne AnriB 247 PA RBB | 180 35 40 | ohne Anri
*) FBB =Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB =Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
35 Art: Charpy-V Anforderung [J]: > 32

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG Sort R Requirements (J}
IMPACT TEST - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J]:

Nr. Position Kerblage Grohe Temp. Werte - Values - Valeurs n/n Bemerkungen

No. Location Notch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks

N° Position Sens de I'entaille [mm x mm] [°C] 1 2 3 [ Remarques
247 | PA VWT 10,0x 8,0 -196 37 44 39 40 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire Arbeitsvermdgen des Pendelschlagwerks: 300 J



Benannte Stelle nach Druzkgeriterichtlinie (97/23/EG) JHESSEN
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

[}
CHEMISCHE ANALYSE [/O] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de hase
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si Mn P S
N Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen:  {
Annexes:/Annexes:
Nr. | Position Gefiige Gefiigebeurteilung
No. Location Texture/Structur Texture Assessment/Analyse de la struclur
N*® Position | Makro Mikro
Macro Micro
247 PA X fehlerfreier Nahtaufbau und einwandfreie Durchschweilung

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *) BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
Test Results were:/Les résullats des essais sont: acceplable / acceplables not acceptable / non acceplables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.-Ing. D. Imhof Name und Unterschrift:
Test carried out in the presence of. Name and Signature;

Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature: P
Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. Zertifizierstelle: & VO TU,V TECHNISCHE UBERWACHUNG
The results of the above approval tests are in accordance wilh the specification. ! HESSEN GMBH

Certification Body:

Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a la specification. Organisme de certification:

'BENANNTE STELLE NR. 0091

\

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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TUV TECHNISCHE UBERWACHUNG HESSEN GMBH

2
i

BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehiilter ist dieser dem zustéandigen
Sachverstindigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstindigen der untere Boden abzutrennen.

Das AnschweiBen darf nur von einem SchweilRer durchgefiihrt werden, der auch
Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweiten Naht im Herstellerwerk geschweiflt

hat. Nach dem Anschweien ist die Naht 100%ig zu rontgen.

Nach Erreichen der Hélfte der zuldssigen Lastwechsel (;)—;) =Berechnungsdruck),

das heift nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behilter einer inneren Priifung

gemal AD 2000-Merkblatt S1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).



Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

des Druckgeriite-Herstellers

(Diese Bescheinigung ist eine Anlage zur
Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgerites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller: Air Ligquide AGS GmbH
63457 Hanau

Fabril-Nr.: KV 575 0088

Verwendungszweck: Vakuummantel fiir vakuum-

isolierte Druckbehiilter fiir
tiefkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller
Es wird bescheinigt, daf der vorgenannte Druckgeriit ordnungsgemifl
hergestellt wurde und dafl er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.
Der oben beschricbene Vakuumbehiilter ist ausgeriistet mit
- einer Uberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von

p = 0,025 bar anspricht,

- einem Vakuumpriifventil.

Hanau, 31.05.2005

..................... e

R.Heidrich




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Manufacturer’s certificate

(This certificate is an enclosure to the inspection of the
construction and first pressure testing certificate of
the inner pressure vessel with the same fabrication No.)

AIR LIQUIDE AGS GMBH

Manufacturer:
63457 Hanau

KV 575 0088

Fabrication No.:

Purpose: vacuum shell for vacuum
insulate pressure vessel

for cryogenic liquid gases

First testing by manufacturer

This is to certify, that the above-mentioned pressure vessel is duly fabricated
and the result of the leakage test fulfils the requirements.

The above-mentioned vacuum vessel has the following equipment:
- one overpressure safety mechanism carry out as loose

supported plate, which responds at an inner
overpressure value p > 0,023 bar,

- one vacuumtest valve,

R. Heidrich




Daten fiir Abnahmeschild

O ( ;;{‘”"/-b
CE oo

Fabrik Nr. | 5750088 |
Baujahr I 2005 l
maximal zuldssiger | 37 | bar
Druck PS

zuldssige min/max l -196 / +50 °C
Temperatur TS

Volumen V 56222 | L
Medium Ar, N2, O2
Prifdruck PT 54,4 bar
Datum der

Druckprobe 22.03.2005
Hersteller

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU




Air Liquide AGS GmbH g AR LICUIDE |
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 2
Fabrik-Nr.: 575 0088 Auftragsnummer: 100045295
Angaben |Priifobjekt: KV 575 Herstellungszeichen: i<
entfallt
Zum kaltgestreckt
Objekt  |Werkstoff: 14301 Abmessung: g 9. 19,3 mm Innenbehlter
Schweillverfahren: Pritfumfang: Langsnaht 10 %
WIG / UP Nahtstof? 100 %
) Rundnaht 10 %
Strahlenquelle: ) Filmhersteller und -sorte: s covaert D5 Ph
Eresco Rohre 42 MF
Drahtsteq: Folien: FFA:
Prilf- 10-16 v. 0,027 h. 0,027 Pb 749 mm
Réhrenspannung: 200 KV |Aktivitat: entfallt
technische [Rohrenstrom: 4.5 mA
Belichtungszeit: . BrennfleckgroBe:
Angaben 20-21 min 1,5 mmx mm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 07.03.2005
Durchstrahlungsbefund
Prifab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
Wwer-
schnitt nummer gite [Aa|Ba|Bb] C| D | Ea|Eb] F |Wo] 0.8 Jung
L1 0 - 40 22 [ 43 14 brauchbar 6580
L1 220 - 240 22 /43 14 brauchbar 6580
L5 0 - 40 210 14 brauchbar 6580
L5 100 - 120 210 14 brauchbar 6580
L 4 0 - 40 210 14 brauchbar 6580
L 4 220 - 240 210 14 brauchbar 6580
L3 0 - 40 29 14 brauchbar 6580
L3 220 - 240 22 14 brauchbar 6580
L. 2 0 - 40 210 14 brauchbar 6580
L2 220 - 240 210 14 brauchbar 6580
| R 1,6: FFA - 700mm, 200 KV, 4,5 mA, 2,2 min T 17T 1 | |
R6 0 - 40 22 1210 14 brauchbar 6580
R 6 220 - 240 22 /210 14 brauchbar 6580
R6 420 - 440 22 /210 14 brauchbar 6580
R6 500 - 540 22 /210 14 brauchbar 6580
R5 20 - 40 210 14 brauchbar 6580
RS 420 - 440 210 14 brauchbar 6580
. £4 G
10.03.2005 ;g@aﬂ Mﬁ/
NS
Datum Priifaufsicht Der Sachverstéindige_

Abt.: BQHU 15.03.2005




Air Liquide AGS GmbH
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Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 2
Fabrik-Nr.: 575.0088
Priifab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahthefund Be-
schnitt nummer gite |Aa|Ba|Bb] C | D | Ea|Eb[ F [Wo |o.B.t;ng
R5 500 - 540 210 14 brauchbar 6580
R 4 20 - 40 210 14 brauchbar 6580
R 4 400 - 420 210 14 brauchbar 6580
R4 480 - 520 210 14 brauchbar 6580
B2 20 - 40 210 14 brauchbar 6580
R2 400 - 420 210 14 brauchbar 6580
R2 440 - 460 210 14 brauchbar 6580
R 1 0 - 40 210 14 brauchbar 6580
R 1 380 - 420 210 14 brauchbar 6580
R 1 440 - 460 210 14 brauchbar 6580
R2 0 - 40 3] 22 12 F brauchbar 6580
R2 60 - 80 3/22 12 F brauchbar 6580
R 2 100 - 120 3/22 12 F brauchbar 6580
R2 140 - 160 3122 12 F brauchbar 6580
R 3: FFA - 1250mm l||d|um192 254Cune t-45 min ; w - 26mm
Der Prufumfang der Langs- und Rundnahte wurde
|gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-
L {Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.
//
1
=
A
P
/
/
P
L~
=
P
=i
=
Fiir die Stichprobenkontrollg-hach
AD-Merkblatt HP 5/3 ¥4
“g - {7 < - % JV
15.03.2005 o DY~
Datum Prifaufsicht 2 Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 15.03.2005



Air Liquide AGS Gmbh ] PANT= B_E!(_MLJ}BDE‘

,4
o Bericht Nr.: 1
Bericht iiber die OberflichenriRpriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: )¢ Liquide AGS GmbH | Besteller: 100045300
Angaben
Priifobjekt: Herstellungszeichnung:
Zum KV 575 575.0088
; ilbrketah 1.4301 Abmessung: 19,0 mm Innenhehélter
Objekt
Schweillverfahren: Priifumfang: Aullen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, StoRstellen, Stutzen- und Kehindhte

Magnetpulverpriifung

2,0-7,5 kAIm

Feldstarke:

elderzeugung: Handmagnet TWM 42 N

FLUX gelbgriin Gerat: Tiede
Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR-L
Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 30 min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Praftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflachenzustand: wiatallisch Blank
Angaben [HP 5/3 und

Priifort und Priifdatum:

Hanau, den 23.03.2005
Priifergebnis
Abstand der Befund
Prifabschnitt |JAnzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- |mm bzw. nach
punkt® belalbar

Farbeindringprifung an 100% der Langsnahte und StoRstellen

sowie Stutzen und Kehlnéghte nach dem Kaltstrecken

vorgenommen. 0. B. -
///
[
-~
///
///
/
//

*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff

U = Ubergangszone 23. Marz 2005

S = SchweiBgut DatumlPrufaufsmht %/,h (Q

Abt.:BQ-HU 23.03.2005
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Air Liquide AGS Gmnh L sum LlouiDE
ati- —

Priifprotokoll fiir kaligestreckte Druckbehalter

MaRbandposition beim Streckvorgang fir Fabr. - Nr.: KV 575.0088

UmfangsmaR Messpunkte fur Wanddickenmessung
bei Punkt B, E, H, K, N
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweilinaht.
A 7503 7551
9 B1 B2
B 7505 7726 vorher 18,7 19,0
= | <=
nachher 18,2 18,5
C 7490 7730
D 7495 fr3b
E1 E2
E 7504 7760 voher 18,8 19,1
B nachher 18,2 18,7
F 7495 7789 =
G 7497 7803
H1 H2
H 7507 7884 ey vorher 19,0 18,8
nachher 18,2 18,1
| 7492 7838 ©
J 7491 7838
KA1 K2
K 7506 7885 vorher 18,7 18,5
e <—
nachher 17,9 17,8
L 7497 7856 N
M 7501 7857
N1 N2
N 7507 7853 S R vorher 19,1 18,8
nachher 18,5 18,1
0] 7507 7550 59

Wd.Boden oben vorher/nachher: 19,5/19,5
Wd.Boden unten vorher/nachher: 19,6 / 19,6

Hanau, 22.03.2005 %a@/

Datum Prufer
D.Kalb




WEISSTALER Bédenpresswerke GmbH - Postfach 210852 - D-57032 Siegen

22,

Messer AGS GmbH Werk Hanau Datum / date; 09.02.04
Telefon / phone: 02736/4406-21/-22
Telefax / facsimilie: 02736/4406-40
Depoistabe:t - e-Mail: info@weisstaler.de
Ihre Bestellung / your order: 4500020084
Bsdo7 Hanay vom / dated: 16.10.03
Unsere Komm.-Nr. / our ref.; 102139
gelief. am / delivered on:
Abnahmeprlfzeugnis nach EN 10204 -3.1 B
Inspection/Test certificate acc, EN 10204 / 3.1B
Priifgrundiage/Control requirements: AD 2000 HP 8/1 - TRD 202 fir kaltgeformte Btden/for cold formed heads
f
Pos. Stilck ~ Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
pos. pes. type / dimension material , heat charge
i 12 Korbbogenboden DIN 28013 14301 32657 7724
D() 2351 mm, s = 18,9 mm
Mindestwand

hi1=ca. 73 mm
Mat.-Nr. 77039372

semi eliipsoidal head

Weiterbehandlung nach der Umformung / further treatment after forming: keine/none, gem./ace. AD 2000 HP 7/3.
Zus#tziche Wadrmebehandlung / additional heat treatment: keine/none .

Oberflachenbehandlung/surface treatment: gebelzt/pickled.
Zulassungen fir die Herstellung von Druckbehilterteilen durch den RW-TUV e.V, entsprechend TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 sowie DGRL 97/23/EG.

Approvals by RW-TUV e.V. for manufacture of pressure-vessel compenents ace. TRD 100, AD-2000 WO, HPO,
HP7/1 - 7/4 as well as PED 97/23/EG.

Verwendet wurden: Bleche gem4R beiliegender Bescheinigung/Used plates: acc. to certificates attached

EN 10204-3.1B .

Avesta vom 08.12.03

Prilfung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung.
Control of finished parts, inspection and dimensional check: without ob)bc!mn
Verwendete Bleche wurden, soweit nétig, umgestempelt und mit (WEB) gestempelt. Fir geschweiRte Béden: siehe beillegende

Bescheinigung.
Used plates have bgén rest m;;ed as far as necessary with (WEB) sign. For welded headsiparts: see attached certificate.

WEISST "der?resswerke GmbH
#
; ¥
Der Werks$achvefstindige f the works-inspector

R S TP D s v S g pni i =

{ Neue “Anschrift

Bankverbindungen: Sitz der Gesellschaft: Siegen-Weidenau

und Telefonnummer ab 1. 12 2002 Commerzbank AG, Siegen 8400327 (BLZ 460400 33) Reglstergericht/Nr.;  Siegen 2147
Freier-Grund-Str.. 122124 - : Deulsche Bank AG, Siegen 1803 261 (BLZ 460700 90) Geschiéftsfiihrer: Kaufmann Rolf Heimann
D-57299 Burbach-Wahlbach ¢ Sparkasse Siegen 15891 (BLZ 46050001) : Ind. Kfm. Gerd Glaser
i Telefon: (027.36) 44.06-0" Dresdner Bank AG, Siegen 3556 633 (BLZ 460800 10) A
| Telefax: (027.36) 4406:31 /-40/-49 Postbank Kaln 15233-502 (BLZ 37010050) USt-ldNr.: DE 811183328

e

DIN EN 150 9001




CERTIFICATE -~ ZEUGNIS - CERTIGICAT Pare 1(2) (" _ .

EN 10204-3.1.B , AvestaPolarit
STAINLES S

Daté - Datum _0ad - Ladung - Charge No: ~:__ Cert.No = Zeugnis Nt ]

031209 5191 3121004.R00

Woux_mlq- hee Bestelhung - Votre commande

100759

Purchaser.- Besteller - Achetur

Gebiude 34

AvestaPolarit PSC-Krefeld Germany
Oberschlesienstr. 16

DE-47807 KREFELD
TYSKLAND

Dest

To buyer by mail

Product - Erzeugnisform - Produit |

Rostfreies Blech, warmgewalzt
/1D/Ausfiihrung No. |

Grade - WerkstofT - Nusnce v ]

18-9

1.4301/Type 304

[ Avesta Orcler - Aufrag - Orre

-~ ._Park - Kolli - Golis No

305

776

0

I Requirements - Anforderungen - Exigences

AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. W10/EN 10028-7

EN

10088-2:95

ASME SA-240. Code Sect. 11, Part A.Ed.2001-A02
ASTM A240M-03c
A480/A480M
EN10029-B

W)

E+AOD

e

Bfech N-r, A mels-s.uﬁg", Scﬁﬁe]ze Nr, Los Nr, Inkl. *

Extent of delivery - Liefet

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

rumfang - Etendue de liviasion ) R — Lot ; et e T

“lem - Pes . < Diméasion : 'Abmessung HeatNo. : - ,LotNo -
" Pos Anzzhl i Co : Schielze Nr * < -* - LosNr

% Nombre mm FRE SRS Coulde -~ Lot No
1 6 20 * 2940 * 5880 32657 130348
Plate No 7724 3601, -3701, -3801, -3901, 4001, -4101
Blech Nr . - - . L
Tole No

C | s [ Mn ]| P s | o | nNi N
Min 0.00 0.00 0.00 0.000 | 0.000 | 18.00 3.00 0.00

Max 0.07 0.75 2.00 0.045 | 0.015 19.50 | 10.50 0.10

32657 0.02 0.22 1.77 0.029 | 0.002 18.38 8.14 0.07
Tesl results - Prufergebaisse - Résultats des essais (1N/mm” = | MPa) Richt ont Form Lage

g T = Quer F = Kopf P = Fluch 1 = Minz

Mechanische Eigenschaften Litangs B=fi BSRe dp o HRRRG

Zugversuch EN 10 002/Hértepriifung Rockwell B . 42 1/d der Dicke

Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS A50 HRB

C  N/mm2N/mm2 Nfmm2 % %

Min 210 250 520 45 40 ]

Max 720 092

4001 T F 3 P 200 237 275 568 56 75 78

Korrasion

SE-693 81 De

Sweden

AvestaPolarit AB (publ)
HOT ROLLED PLATE

gerfors

TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16

Int +046 (0)586 470 00  Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE5560018743801
Site/Registered office Stockholm Sweden

V)

Ceriificats Ko Fid 05184

Compater geseratvd ocgina)
Quality Inspector

Trine Bevlewd

Iedne Theolin
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22)

CERTIF [CATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
EN 10 204-3.1.B

Cert.No~ Zeugnis Nr
3121004.R00

_oad Ladung - Charge No
5191

Date — Datum

031209

(j' AvestaPolarit

SYAINLESS

Weitere Informafionen

Bei 1100°C I8sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Oberpriift nach AD2000-Merkblatt W0 durch den TOV Nord e.V

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

T(IV CERT-Zettifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ)
HOT ROLLED PLATE

SE-693 81 Degerfors
Sweden

TELEFAX
Nat 0586-470 16
Int +046 (0)586 470 16

TELEFON/TELEPHONE
Nat 0586 - 470 00
Int +046 (0)586 470 00

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockhalm Sweden

Cowprler genseatud viginal
(Quality Inspector

Trene Brolwo

V)

Ceriificale Na Fl 63184

Irdine Beolin




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIKICAT o T ‘
) AvestaPolarit

EN 10204-3.1.B
STAINLESS
Date—Datum __.oad - Ladiing - Charge No " Cerl,No - Zeugnis Nr |
031209 5191 3121003.R00
Your ondee-Thee Bestellung - Volre commande. | [ Avesta Onder - Auttrg - Ordre Pack - Kol - Colis No
100759 305776 0
‘Purchaser - Beste!ler - Achetur : J

|_quu1mnmu Anrordmmgen Exlgmm

AvestaPolarit PSC-Krefeld Germany

Oberschlesienstr. 16 AD 2000-Mbl. W2/AD 2000- MBI Wl[}fEN 10028 7

EN 10088-2:95

Gebiude 34

DE-47807 KREFELD ASME SA-240. Code Sect. II. Part A.Ed.2001-A02
TYSKLAND ASTM A240M-03c

Dest _} A480/A480M

To buyer by mail EN 10029 - B

Prbducl'—Encuﬁr@sfun-[r-qudﬁit ‘ J

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, plckied![DfNo 1 Finish
\Grade - WedkstofT - Nuance

18-9

1.4301/Type 304

E+AQOD

|- Markd E»Wm y
Plate No, Dimension, Heat No Lot No, Incl. ¥

Extmtofdclwely L:e!'emm!’mg Etmduedehtmm ) ) e
ltem P Kg Heat No . LotNo .
Pas | Ak TR ) Schmelze Nr CLesMNe -
. Nombre .~ - mor SO i % Coulée .~ - LotNo .= "7
| 6 20 * 2940 * 5880 32657 130348
Plate No 7724 3601, -3701, -3801, -3901, -4001, -4101
Blech Nr
Tole No
P S Cr N
Min 0.00 0.00 0.00 0.000 | 0.000 18.00 0.00
Max 0.07 0.75 2.00 0.045 0.015 19.50 0.10
32657 0.02 0.22 1.77 0.029 0.002 18.38 0.07
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Difee. Tep/Bot Ferm Location
T=Trnsvere F=Froat P=Flt | = Center
MEL‘A’IQHI‘CH’ Pmperﬂes ] L = Longitudinal B = Back C = Round i:g::;llfodswfm
Tensile testing EN 10 002/Hardness Rockwell B 4= At 14 of thickness
A50 HRB

Plate-NoDirec. Top/BotLocalion Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 Nmm2 % Yo

Min 210 250 520 45 40 0
Max 720 92
4001 T F 3 P 20 237 275 568 56 15 78
Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved

The results camply with the requirements of the order,

AvestaPolarit AB (publ) Computer gongratsd iyl
HOT ROLLED PLATE TELEFON { TELEPHONE TELEFAX 147} Quality Inspector i !
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 - i
Sweden Int +046 (0)586 47000  Int+046 (0)586 470 16

Trine Brolwo

Costificats o P 344 [réiwe Theolin

Org nrfReg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




Page
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIHICAT 22)

EN 10 204-3.1.B

]

Date —Datum’

031209

Cert.No - Zeugnis Nr
3121003.R00

.0ad - Ladung - Charge No
5191

6 AvestaPolarit

STAINLESS

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Accepted acc to AD-Merkblatt WO / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121 WL 12640.

Approved acc. to AD2000-Merkblatt WO by TUV Norde.V.

Cerlified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ)
HOT ROLLED FLATE

SE-693 81 Degerfors
Sweden

TELEFON/ TELEPHONE
Nat 0586 - 470 00
Int +046 (0)586 470 0D

TELEFAX
Nat 0586 - 470 16
Int +046 (0)586 470 16

Org nrfReg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

Computsr gsustaled Wigingd
Quality Inspector

Trine Beolowo

[réne Brolin

<

Certificate Ha Fi 64104
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e E

'CERTIFICATE - ZEUGNIE - CEPTIFICAT oE 1)

Date — Dalum _cad - Ladung - Charge No Cert.No = Zeugnis Nr ]
031209 5191 3121005.R00

(-. AvestaPolarit

EN 10 204-3.1.B
STAINLESS

Your order - Ihre Bestellung - Votre commaide | [ Avesta Ocdec s Aitag - Onke .~ Pack- Kolli - ColisNo

100759 305776 0
Purchaser - Besteller - Achetur * |

AvestaPolarit PSC-Krefeld Germany [ Requiremeats - Anforderungen - Exigences

Oberschlesienstr. 16 AD 2000-Mbl. W2/AD 2000-Mbl. WlOfEN 10028 1

Gebidude 34 EN 10088-2:95
ASME SA-240. Cade Sect. II. Part A.Ed.2001-A02

DE-47807 KREFELD

TYSKLAND ASTM A240M-03¢
Dest ] A480/A4B0M

To buyer by mail EN 10029 - B
Product - Erzeugrisfarm « Produit |

Téle inoxydable, laminée a chaud
Décapée et_passwéellD/No 1 Surface
Grade - Werkstoff - Nuance

18-9

1.4301/Type 304

E+AOD

W)

‘Tolc No, Dlmensmﬁ C;)ﬁlee No, Lot No, Incl. *

) Exlmtofde!n-uy - Lieferumfang - Etmducdcll\mlm S
Nem - o o Pos Kg Dli'l_'ﬁ'alsibn -':Ahmoastmg '1_

Pos Anzahl . s B8 Tk :

1 6 20 * 2940 * 5880 130348
Plate No 7724 3601, -3701, -3801, -3901, -4001, -4101

Blech Nr

Téle No

ﬁgmﬂmmdmﬁﬂuﬁmhwng_cuﬂmﬂo&m

3 Heat - Seypelze Cotldo No = - :
C Si Mn P S Cr Ni N

Min 0.00 0.00 0.00 0.000 | 0.000 18.00 8.00 0.00

Max 0.07 0.75 2.00 0.045 | 0.015 19.50 10.50 0.10.

32657 0.02 0.22 1.77 0.029 | 0.002 | 18.38 8.14 0.07

Tréne Broluwo

Cectificztn Ho FM 05184 [ng Pholin

Org ne/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V,A.T. No.: SE556001874801
Sate/Registered office Stockholm Sweden

Testresults - Prufergebnisse - Résultats des essals (IN/mm’ = | MPa) Direc: Top/Bol Forme Positlon
T=Trvers F = Début P=Pla 1 = Centre
Pl'opriérés Méﬂﬂﬂflqﬂ'e&' L = Longitadinsl D =Fin g)—nndriq 2 = Surface
Essai de traction EN 10 002/Essai de dureté Rockwell B 3= Norme
Tole-No Direc. Top/BotPosition Forme Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 A50 HRB
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % %
Min 210 250 520 45 40 0
Max 720 92
4001 T F 3 P 20 237 275 568 56 75 78
Corrosion
EN [S0 3651-2 Méthode A : Approuvé
Les résultats sont conformes aux exigences de la commande,
HAOYI'EI%ELPE?)];‘I::EAB (pum%ELE.FGHHELEPHONE TELEFAX [} Sﬁfﬁﬁﬁﬁ:ﬁiﬁmﬂm E
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586-470 16 N :
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16




'CERTIFICATE - ZEUGNIS - CEPTIRICAT Sl .
EN 10 204-3.1.B AvestaPolarit

SYAINLESS
Date — Datum oad - Ladung - Charpe No Cert.No - Zeugnis Nr ]
031209 5191 3121005.R00
Autre information

Traitement thermique | 100°C/Refroidissement 4 I'eau.

Controle dimensionel ,inspection visuelle et verification de la nuanc
Sans remarque

Control-selon AD-Merkblatt W0/ TRD 100 sans contresignature,
indice du document TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Approuvé selon AD2000-Merkblatt W0 par TUV Nord e.V.
Certifié suivant la Directive Appareils 4 Pression (97/23/EG)

par TOV CERT. Corps de certification pour Appareils & Pression de
TUV-Groupe Nord; Corps notifié, enregistrement no.: 0045

AvestaPolarit AB (publ)

Site/Registered office Stockhalm Sweden

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEFHONE TELEFAX i Cawprear gaiveated origingd i
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 - 470 16 g OUI“I}‘ Inspector !
Sweden Int+046 (0)S86 47000  Int+046 (0)S86 470 16 6 |
’ . i

Org ni/Reg. No.: 556001.8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801 Jmn! @f‘bl‘w i
|

Cretificate Na FM 28184 [néne Rrolin




Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T, No.: SES56001874801

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFIC/T o 12)
o
EN 10 204-3.1.B ) AvestaPola rif
», STAINLESS
Date = Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]
031125 4645 3113438.R00
Your order - lhre Bestellung - Votre commande ' | Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
4500020736-224701/418052 305522 0
Purchaser - Besteller - Achetur j
MESSER-GRIESHEIM [ Requirements - Anforderungen - Exigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND Avesta Polarit Standard
Dest— = =] EN 10 029 - A
By OrderOnLine and by mail to consignee Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Product - Erzeugnisform - Praduit Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm
Rostfreies Blech, warmgewalzt
/1D
Grade - Werksloff - Nuance X ]
18-9
1.4301
Brand-Meark: x Inspectors stamp * Melting process *
Herstellerzzichen W Abnahme - Stempel Erschrelzungsart E+AQOD
Signe du Producteur ! Estamp de 'expert Procéds de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage I
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl, *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion :
Item Pes Kg Dimension ~ Abmessung Heat No LotNo
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre mm - Coulée Lot No
2 18.3 * 1250 * 7445 32542 129105
Plate No 7684 6601, -6701
Blech Nr
Téle No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimigue %%
Heal - Scmelze - Coulée No .
C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 | 0.027 0.3 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résuliats des essais (IN/mm” = | MPa) Richt. On Form Lage
T=Quer F=Kopf P=Flach 1=Mitte
Mechanisciie Eigenscluaften L=l Rl WEaS o o i
Zugversuch EN 10 002 4= 1/4 der Dicke
Blech-NrRicht. ~ Ort  Lage  Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max 700
6701 JF F 3 P 20 280 316 591 58
Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Wert | Wert2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min
Max
6701 T F 3 P -196 170 190 157 172
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Avestalolarit AB (publ) : Computer pengrated e<igingl |
HOT ROLLED FLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX hi| Quintity Inspector f
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 B ) !
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 6 " - - . ,
Trine Brolewo f

Site/Registered office Stockholm Sweden

Certificate Ho FM 6&1b4:  Frdsie Bralin




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT - o 22) .
N 10 204-3.1.8 ) AvestaPolarit

STAINLESS

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
031125 4645 3113438.R00

Korrosion

ENISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C l6sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt,
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die
TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ) .
HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX Computer generated viginal
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586-470 16 Quality Inspector
Svieden.— Int+046 (0)586 47000 Int +046 (0)586 470 16 6 :

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801

|
Site/Registered office Stockholm Sweden ;

Cedificate Ha FM B3184  [edne Beolin




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
EN 10 204-3.1.B

Page
Seite

12)

6 AvestaPolarit

STAINLESS

Date — Datum _oad - Cadung - Charge No

Cert.No - Zeugnis Nr

031125 4645

3113437.R00

Your order - [hre Bestellung - Votre commanda |

4500020736-224701/418052

Purchaser - Besteller - Achetur - ]

MESSER-GRIESHEIM
Depotstr 1

DE-63547 HANAU
TYSKLAND

Dest i

By OrderOnLine and by mail to consignee

Product - Erzeugnisform - Produit

Stainless steel plate, hot rolled
Solution annealed, pickled/1D

’ Avesta Order - Aufirag - Ordre Pack - Kolli - Colis No

305522 0

l Requirements - Anforderungen - Exigences

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

793.17351 rev.B 01/03

Avesta Polarit Standard

EN 10029 - A

Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf. purpose
Length tolerance:+/-3,0 mm

Grade - Werkstoff - Nuance L
18-9
1.4301
Brand-Mark * Inspectors stamp % Melting process
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AQOD
Signe du Preducteur Estamp de I"expert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage J
Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion :
Item Pes - Kg Dimension  Abmessung Heat No Lot No
Pos _  Anzahl Schmelze Nr - LosNr
Nombre mm Coulée Lot No
I 2 18.3 * 1250 * 7445 32542 129105
Plate No 7684 6601, -6701
Blech Nr
Tole No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %5
Heat - Semelze - Coulée No
(& Si Mn P 3 Ci Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 [ 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 | 0.027 0.3 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm’ = 1 MPa) Direc. Top/Bot Form Location
F= T:ans_\'rr;c F =Front P=Fla 1=Center
ﬂfeclr(micnl Praperfr'es L = Longitudinal B =Back C=Round i:g::;;rc:’Surface
Tensile testing EN 10 002 4= AU I/4 of thickness
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS
C N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max 700
6701 T F 3 P 20 280 316 591 58
Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1
Plate-NoDirec, Top/BotLocation Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule
Min
Max
6701 T F 3 P -196 170 190 157 172

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-470 16
~Sweden——— Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 -

Org nr/Reg. No.: 556001-8748
Stite/Registered office Stockholm Sweden

Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801

]

V)

Certificate Ha FM G184

Compurer generated exiginal
Onality Inspeetor

Trtne Booliwo

Iedne Brolia




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAY Q8 2) .
EN 10 204-3.1.B , AvestaPolarit

kg STAINLESS
Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]
031125 4645 3113437.R00
Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.,
Accepted ace to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121 WL12640.
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ) S

HOT ROLLED FLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX > asl = Computer generated eziging|
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16 ! Quality Inspector
Sweden Tt +046 (0)586 47000 Int +046 (0)586 470 16 6 : :

P ;
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nt/V.A.T. No.: SES56001874801 J @m[
Siite/Registered office Stockholm Sweden tne w

Certificate Ho FM 03104 Infne Brolin
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| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERYIFICAT e

EN 10 204-3.1.B

v O’AvestaPolarit

STAINLESS

Date —Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

031124 4589 3113258.R00

Your orcr - lhre Bestellung - Votre commande I

4500020736-224701/418052

Purchaser - Besteller - Achetur I

MESSER-GRIESHEIM
Depotstr 1

DE-63547 HANAU
TYSKLAND

Dest l

By OrderOnLine and by mail to consignee

Product - Erzeugnisform - Produit

Rostficies Blech, warmgewalzt

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
305522 0

I_Requiremenls - Anforderungen - Exigences
AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
793.17351 rev.B 01/03
Avesta Polarit Standard
EN 10029 - A
Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm

/1D
Grade - Werkstoff - Nuance ok I
18-9
1.4301
Brand-Mark * Inspectors stamp * Melting process ¥
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AQD
Signe du Producteur Estamp de P'expert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage l
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livasion : y :
Tten Pes . Kg- Dimension  Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl : Schmelze No Los Nr
= Nombre - mm 3 Coulée Lot No
2 1 18.3 * 2500 * 7445 32542 129020
Plate No 7684 3301-1
Blech Nr
Téle No
Chemical cornposition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %%
Heat - Scmelze - Coulée No
C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 | 0.027 0.3 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Richt, On Form Lage
T=Quer F=Kopfl P =Flach 1 = Mitte
Mechanische Eigenschaften L=Lings B R . e
Zugversuch EN 10 002 4= 14 der Dicke
Blech-NrRicht. ~ Ort  TLage  Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max 700
3301 T F 3 P 20 253 289 578 58

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Wert | Wert

c Joule Joule

Min
Max
3301 T F 3 P -196 212 180

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt,

2 Wertd MW
Joule Joule

177 190

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

=3 2 EN e ey

ér - Capoter genergted original |
fl Qirality Inspeetor i

D
Trtne Brolew
Certificate HoFM Gsted  Irdne Brolin
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERFIFICAT _ .
EN 10 204-3.1.B ) AvestaPolarit

STAINLESS

Date -Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
031124 4589 3113258.R00

Korwsion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C losungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Ubenriift nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohneBeanstandung

Ubenriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord .V

Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ) —
HOT ROLLED FLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX Bs! .

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-470 16

Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16 6
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

Computer generated egiginal
Qaality Inspecior

Trtne Brolewo

Certificate No FMV E9184  [edne Brelin
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT il %) . W

EN 10204-3.1.B ’ Avesta POIG rif
STAINLESS

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr —I

031124 4589 3113256.R00 ]

Your order - Thre Bestellung - Voire commande |

4500020736-224701/418052

Purchaser - Besteller - Achetur I
MESSER-GRIESHEIM
Depotstr 1

DE-63547 HANAU
TYSKLAND

Dest —,

By OrderOnLine and by mail to consignee

Preduct - Erzeugnisform - Produit

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, pickled/1D
Grade - WerkstofT - Nuance *

[;\vesl:l Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No

305522 0

LRequirements - Anfordenungen - Exigences

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

793.17351 rev.B 01/03

Avesta Polarit Standard

EN 10029 - A

Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf. purpose
Length tolerance:+/-3,0 mm

Min 210 250
Max
3301 T F 3 P 20 253 289

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1

18-9
1.4301
Brand-Mark 2 Inspectors stamp x Melting process &
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart LF+AQD
Signe du Producteur ! Estamp de Iexpert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage |
Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion
Item Pes - - Ke Dimension  Abmessung Heat No Lot No
Pos ~  Anzahl : Schmelze Nr Los Nr
~Nombre mm 5 Coulée Lot No
2 1 18.3 * 2500 * 7445 32542 129020
Plate No 7684 3301-1
Blech Nr
Téle No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No
& Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 0.027 0.3 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Testresults - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Dires. Top/Bot Form Location
T =Transverse F=Front P=Fla | = Center
y 3 N — L = Longitudinal B=Back C =Round 2 =Close to Surface
Mecitmuml Properties Skl
Tensile testing EN 10 002 4= At 14 of thickness
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm A5

C  N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1 Value 2 Value 3 Average

C Joule Joule Joule Joule
Min
Max
3301 T F 3 P -196 212 180 177 190

The results comply with the requirements of the order.

520 45
700
578 58

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org ni/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SE556001874801
Siite/Registered office Stockholm Sweden

25N L SR BE SRR RN T

Conmpunes geneeated izl
Qunality Inspector

8

V)

Certificate No FA\ 69104

Trine Broliwod

fedne Beolin
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT e 2 .
EN 10204318 T ) AvestaPolarit

STAINLESS

Date — Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |
031124 4589 3113256.R00

Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved ace. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TOV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ) - -
HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX B Compater generated ceigingl
SE-693 81 Degerfors Nat 0586-470 00 Nat 0586 -470 16 : uality Inspectar

Sweden Int+016 (0)S86 47000 Tt +046 (0)S86 470 16
) .
Trtne Brolico

Certificate Mo FM G3104 fréne Brolin

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

M T ———
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’FERTIFICAT E - ZEUGNIS - CERTIFICAT J
EN 10 204-3.1.B

Page
Seite

1(2)

6 AvestaPolarit

STAINLESS

NP et EE L E BT I TE

Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]
031124 4589 3113262.R00 N
Your order - Thre Bestellung - Votre commands l | Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
4500020736-224701/418052 305522 0
Purchaser - Besteller - Achetur
MESSER-GRIESHEIM [_Requiremenls - Anforderungen - Exigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND Avesta Polarit Standard
Dest I EN10029 - A
By OrderOnLine and by mail to consignee Kerbschlagzéhigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Product - Erzeugnisform - Produit Grenzabmasse der Lange:+/'3:0 mim
Rostfreies Blech, warmgewalzt
/1D
Grade - Werksloff - Nuance x I
18-9
1.4301
Brand-Mark & Inspectors stamp i Melting process ¥
Herstellerzeichen W Abnahme - Sterupel Erschmelzungsart E+AQOD
Signe du Producteur ! Estamp de I'expert Procédé de fusion
Marking - Kennzeichnumg - Marquage |
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion < :
Item  Pes Kg. Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos ~ ~ Anzahl - Schmelze Nr LosNr
Nombre mm Coulée Lot No
3 6 18.3 * 2500 * 7445 32541 129018
Plate No 7685 2401, -2501, -2901, -3101, -3301, -3501
Blech Nr
Téle No
Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %%
Heal - Scmelze - Coulée No
@ Si Mn B S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32541 0.026 .03 1.8 0.027 0.001 18.26 8.19 0.05
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’= 1 MPa) Richt, Ont Form Lage
T=Quer F =Kopf P=Flach 1 = Mitte
Mechanische Eigenschaften L= Lings B = Fuss C=Rund i:g::;ﬂichcnmh
Zugversuch EN 10 002 4= 174 der Dicke
Blech-NrRicht,  Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm A5
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max 700
4101 T F 3 p 20 250 289 576 58
Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort Lage  Form Temp. Wert 1| Wert2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min
Max
4101 T F 3 P -196 210 223 234 222
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt.
AvestaPolarit AB (publ) T Compater penerated ociginal H
HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX Bl Quality Inspeetor
SE-693 81 Degerfors  Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 e
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 6 )
7 . k
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 \7[“1:” d @rblt'(’{)
Siite/Registered office Stockholm Sweden
Certificate Ho FM odiad  [rdne Bralin
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CERTIFICATE - ZEUGN)S - CERTIFICAT

EN 10 204-3.1.B

Date — Datum -o0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

031124 4589 3113262.R00

6 AvestaPolarit

STAINLESS

Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C 16sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt,

Uberpriift nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL 12640,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V

Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED FLATE
SE-693 81 Degerfors
Sweden

TELEFON/ TELEPHONE
Nat 0586 -470 00
It +046 (0)586 470 00

TELEFAX
Nat 0586 - 470 16
Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A, T, No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

V)

Compnter generuted wriginal
Quality Inspector

BNy,

Trine Brolivo

Certificate No FM 69104

fadne Brolin
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT J o 1@ : .
EN 10 204-3.1.B ) AvestaPolarit

STAINLESS

Date — Datum _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |

031124 4589 3113261.R00

Your order - 1hre Bestellung - Votre commande —l [ Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
4500020736-224701/418052 305522 0
Purchaser - Besteller - Achetur |
MESSER-GRIESHEIM | Requirements - Anforderungen - Exigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND Avesta Polarit Standard
Dest | EN 10029 - A

By OrderOnLine and by mail to consignee Impact testing (ISO-V) at -196 C® for inf. purpose

Product - Erzeugnisform - Produit | LC]lgth tolemnce:H-B,O mm

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, pickled/1D
Grade - Werkstoff - Nuance *

18-9
1.4301

Brand-Mark % Inspectors stamp ¥ Melting process ¥

Herstellerzeichen vv Abnahme - Stempel Erschunelzungsart E+AOD
Signe du Producteur k Estamp de I'expert Procédé de fusion

Marking - Kennzeichnumg - Marquage l

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion

Item Pes Kg - Dimension - Abmessung ~ HeatNo- - ~ LotNo
Pos ~  Anzahl : : Schmelze Nr - LosNr
Nombre = mm Coulée LotNo -
3 6 18.3 * 2500 * 7445 32541 129018

Plate No
Blech Nr
Tole No

7685 2401, -2501, -2901, -3101, -3301, -3501

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique 5
Heal - Scmelze - Coulée No

C Si Mn P S Cr Ni N

Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00

Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11

32541 0.026 0.3 1.8 0.027 0.001 18.26 8.19 0.05
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Direc. Tep/Bot Form Location
T = Transverse F = Front P=Flat | = Center
v o . f7 L = Longindinal B =Back C=Round 2 =Close to Surface
Mechanical Properties i

4=At1/4 of thickness

Tensile testing EN 10 002
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Min 210 250 520 45
Max 700
4101 T F 3 P 20 250 289 576 58

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1 Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

Min

Max

4101

The results comply with the requirements of the order,

AvestaPolarit AB (publ) Computer gencsred ogiginal i
HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX 1] Quality Inspector i

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16
- Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 6
P g
Trtne Brolewo

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T, No.: SE556001874801
Sate/Registered office Stockholm Sweden

Certificate Ho FM o184 [edne Bralin
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | el vy .
EN 10 204-3.1.B ) AvestaPolarit
STAINLESS
Date — Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |
031124 4589 3113261.R00

Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.
Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121WL12640.
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V,
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ) —

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX s BSE Computer generated wiginal {
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Quality Inspector i
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16 6 I : i
i 3
- 5 | i
Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801 J % Z 8
Siite/Registered office Stockholm Sweden nin d rb Lw ; :

Certificate No FM 63104 Irdne Brlin




CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT :
EN 10 204-3.1.B

6 AvestaPolarit

STAINLESS

Date — Datum _ _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

031127 4732 3113922.R00

Your order - Thre Bestellung - Votre commande l

l?vcsm Order - Auftrag - Ordre

Pack - Kolli - Colis No

4500020736-224701/418052
Purchaser - Besteller - Achetur |

305522 0

MESSER-GRIESHEIM |

Requirements - Anforderungen - Exigences

Depotstr |

DE-63547 HANAU

TYSKLAND

Dest : f

By OrderOnLine and by mail to consignee
Product - Erzeugnisform - Produit |

Rostfreies Blech, warmgewalzt

/1D

~ Grade - Werkstoff - Nuance
18-9
1.4301

% ,

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

793.17351 rev.B 01/03

Avesta Polarit Standard

EN 10029 - A

Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm

Brand-Mark ¥ Inspectors stamp % Melting process
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
Signe du Producteur - Estamp de |'expert Procédé de fusion

Marking - Kennzeichnumg - Marquage ‘
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion

Heat No Lot No

Item Pes Kg Dimension Abmi;‘s\lﬂg

Pos ‘Anzahl - Schmelze Nr Los Nr
Nombre mm Coulée Lot No

2 4 18.3 * 2500 * 7445 32541 129018
793.17759D

Plate No 7685 3801, -3901, -4001, -4101

Blech Nr

Téle No

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Compasition chimique %
Heat - Scmnelze - Coulée No

Die gestellten Anforderungen

C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32541 0.026 0.3 1.8 0.027 | 0.001 18.26 8.19 0.05
Test results - Prufergebnisse - Résullats des essais (IN/mm’ = 1 MPa) Richt. Ort Form Lage
T=Quer F=Kopf P =Flach 1 = Miite
Mechanische Eigenschaften b=langs B L
Zugversuch EN 10 002 . 4= 1/4 det Dicke
Blech-NrRicht.  Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm A5
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max ' 700
4101 & F 3 P 20 250 289 576 58
Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht.  Ort Lage  Form Temp. Wert 1 Wert2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min
Max
4101 T F 3 P -196 210 223 234 222

sind erfiillt.

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00
Sweden - - Int +046 (0)586 470 00

TELEFAX
Nat 0586 -470 16

Org nr/Reg. No,: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801

Siite/Registered office Stockholm Sweden

Int +046 (0)586 470 16

Clomyputer generated criginal
Qunnlity Tuspeetor

Trine Broliw ‘

Tedne Bralin

Cerlificate Ho FM 09104
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(CERTH‘ICATE ZEUGNIS - Cl' R’ l II‘I(_ AT l Ef]gtf 2(2) o
EN10201-3.1.5 ) AvestaPolarit
STAINLESS
Date — Datum ~oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr ]
031127 4732 3113922.R00
Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C 16sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Uberpruft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V

Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ) - = .
HOT ROLLED FLATE TELEFON { TELEPHONE TELEFAX ; 35[ Computer geneesied eeiginal
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Ouality lmm clor
 Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16 6 ------------- B
¥’ [ - i
Org ni/Reg, No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SESS6001874801 \7 @(’D[ LD
Siite/Registered office Stockholm Sweden rtnﬁ ¢ 1
Cerlificate No FM 63184 [réne Bralin ! B
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CER)YIFICAT :
EN10 204-3.1.B

1(2)

6 AvestaPolarit

STAINLESS

~ Cert.No - Zeugnis Nr

Date—Datum —oad - Ladung - Charge No.

031127 4732

3113921.R00

Your order - Thre Bestellung - Votre commande

4500020736-224701/418052

Purchaser - Besteller - Achetur E |

MESSER-GRIESHEIM
Depotstr 1

DE-63547 HANAU
TYSKLAND

Dest = - I

By OrderOnLine and by mail to consignee

Product - Erzeugnisform - Produit |

Stainless steel plate, hot rolled
Solution annealed, pickled/1D

Grade - Werksloff - Nuance x |

18-9
1.4301

l Avesta Order - Auftrag - Ordre - Pack - Kolli - Colis No

305522 0

! Requirements - Anforderungen - Exigences -

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

793.17351 rev.B 01/03

Avesta Polarit Standard

EN10029 - A

Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf, purpose
Length tolerance:+/-3,0 mm

Inspectors stamp
Abnahme - Stempel
Estamp de 'expert

Brand-Mark
Herstellerzeichen
Signe du Producteur

D)

Melting process. *
Erschmelzungsart

Procédé de fusion

Marking - Kennzeicknumg - Marquage

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *

_Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion

Item Pes Kg

Pos -~ Anzahl 5 E
~_ Nombre : E == mm

Dimension Abmessung

Lot No
Los Nr
Lot No

Heat No
- Schmelze Nr
Coulée

18.3 * 2500 * 7445
793.17759D
7685 3801, -3901, -4001, -4101

2 4

Plate No
Blech Nr
Téle No

32541 129018

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique %%

Heat - Scmelze - Coulée No
Mn P S

Ni N

C Si
Min 0.0 0.000 | 0.000

8.00 0.00

0.000 0.0
2.0 0.045 | 0.015

10.50 0.11

Max 0.070 1.0
32541 | 0.026 0.3 1.8 0.027 | 0.001

8.19 0.05

Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm’= 1 MPa)

Mechanical Properties
Tensile testing EN 10 002

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,

Location

1=Center

2 =Closz to Surface

3 = Standard

4 =At 1/ of thickness

Form
P=Flat
C=Round

Top/Bot
F = Front
B=Buk

Direc.
T = Transverse
L=_Longitudinal

0 Rm A5

C  N/mm2N/mm2 N'mm2 %

210 250

Min
Max
4101 T ¥ 3 P 20

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1

250 289

520 45
700
576 58

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average

C Joule
Min
Max
4101

Joule

Joule Joule

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ)
HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE

SE-693 81 Degerfors Nat 0586-470 00
Sweden-——— Int +046 (0)586 470 00 -

TELEFAX .
Nat 0586 -470 16
-Int-+046 (0)586 470 16

Org ne/Reg. No,: $56001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SESS6001874801
Siite/Registered office Stockholm Sweden

Computer gengrated edigingl
BSE Quality Inspector

- Trtne Bl

Cerificate Mo FM e8ied  rdne Brolin

e
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EN10204-3.1.B

6 AvestaPolarit

STAINLESS

Date—Datum = _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

031127 4732 3113921.R00

Corrosion

ENISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted ace to AD-Merkblatt WO / TRD 100 without countersignature
document file TOV Nord e.V. 0121WL12640. .

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord ¢.V.

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16
-Sweden——————— - — —-Int +046 (0)586 470 00 Int+046 (0)586 470 16

VOrg ni/Reg, No.: 556001-8748 ~ Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Siite/Registered office Stockholm Sweden

Certiflcate Mo FM 69104

Computer generated wiiginal

Quality Inspector

Trine Bralico

Iréne Brolin

|
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: KV 575 0088

Es wird hiermit bescheinigt, daft die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fithrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiithrungen,
Verstirkungsringe, VerschluBideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Diec Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemiifl umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualititsmanagement-

Hanau, 31.05.2005

--------------------------------------------------

R . Heidrich (Ort/Datum)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: KV 575 0088

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking ace. AD-2000-Merkblatt W7)
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.
Materials were supplied with preseribed test report or inspection certificate and

the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

//% & Hanau, 31.05.2005
............. & T, (s S~ SR T e R PO P70

R. Heidrich (Location/Date)
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enbehalter Auflenbehdlter Innenbehalter
; = . Jherlauf
_.L‘.‘inanme durch _TUV Hersteller ) Aullenbehilter \
A Uberlauthdhe siehe
. AD 2000-Merkblatt B i
si Fertigungszeichnung
Beyign £7EN 13438-2 a
Hamtéssiqer Druck PS Thar) 7 &
| ] 7ul. Be'riebsdruck (mbar, _ < 1x107? ] Y, % T < 3 ]
Berechnungsdruck {bar) 38 — 3 - TS 3
r g [ o & Q-V
Berechnungsdruck, auflen (bar) — 1 | R6 I i 6
8 i 3 x B
Aufweitdruck / Kaltstreckdruck (Wasser) (bar) 57 —_ ! LS | TE ol
Prifdruck PT | Wasser ) (bar) 54,4 —_— 12 __i RS i
= : ! L&,
Druckmittel f, wiederkehrende Prufung Gas — . | I o
Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (7] 100 85 g § i R4 a E g %
. czlen]| Bedendd [ Haalel 30 B:den 00 | Hantel 0.5 % '
Wanddickenzuschlag 2alrl| 822000 | Maalelad | Bsan0s | Raolel0s 5 3 | : ]
= PR Vor deaKallslrachen Hach den Rallalrechen 1 R3 [
|¢| Zerstdrungstreie Priffung 5 T pratitasse | Prafuafeng® | Prilverfaveen | Prafunfang | L2 c
Langsnahte ] A 10 % |RiBprifung| 100 %4 — ! i !
Rundnahte 0 A 10 7% —_— — _— ! L1 i
B/ Stonstellen D A w % | — | — i T } 4
Stutzen, Kehinshte Nach AD 2000-Merkblatt HP O |Riflprisfung| 100 % = 2 4-5\ | /Z— S
Einbauten, Beschlagtele — — | — —_ U —— | _‘r / w
gYa )
0] Arbeitsprifung Genal Abterratiz HSH-Nafsl $0034 ven §. Januar 1534/ Medilivierter Prifunlarg —_— \-__l_;r_/ 0
Volumen [geometrisch, bei +20°C ) (L) max 56222 - max 86265 i @238_; ()
Medium cryogene Gase Vakuum A= #2500*0 (xx)
— zul min/max Temperatur TS °c) -196 / +50 +50/-£50 (“\) #2900 ]
Berechnungstemperatur (°C) +20 +20 D
|x) = Maf vor dem Kaltstrecken C =0 =
Beansoruchungsfall | nach AD 2000-Mekblatt W 10 |xx) = Maf nach dem Kaltstrecken e S w
£ cil - . ; v el — - 3
Sicl j der Giite von Schweiflarbeiten nach DIN EN 725 und AD 2000))\":@39}3“ HP Sach-Nr. der Vorprufzetchnung: 793.17602 R
Eelr_echh?u?fg LTqu W:dr\jsellln\e an;pr_truhgngvna](: Ml)_ 2?00;‘1?}‘?31?;;0] ( \')) £ Fota'2 114301 {0r 2en nrentehatler M il Souerstall i Bahang
elriebslastiall: Druchschwarkungsbreite - p = 3 bar, Lastwechsel - N2 1K = : ; 0 [T [T Kgmentduzin | hommenden Tels 8- wed fellel
_| Inbeteieb-/Aunzrbelriebnahme: Druchschwankungsbreite P - f = Berechnungsdruck Surcisiaizes | Wivony 1 ViTagy o5 f” i o 1 [ veme ||
Laslwechsel durch Inbatriah- / Auferbztriebnahma N> 500. Bei 2 angznenmenen 2388 mm 0 7506 mm 2 ain ) ORI . !
Inbetrieb-/Auferbelrizknatmen jahrlich ergibt sich eine Beh3llerbatrizbszeit von 2613 am 1% 1581 mm e Ocbrn ¢ 281101 it
’ ¥ 2 A|Eed vitg] Detum | Sead e Mo iHzboar
2l e 2437 m 2% | 7656 mm [fon ety @ v | CarsWaller [ messer®
*) siehe Fullnote 12 AD 2000-HP 0 Tafel 1 pestilal S dal dew waan 2 (5o g
3 , 2461 mm 3% 1732 mm st Lasenes v =27 | 1S 90 kaltgestreckt f
R ) 2685 mm L% 7807 mm ::::l;x:ﬂ[\*‘:—;;l#ﬂ I gEl:rrﬂ]:nessaa.rrelhe 2500, Oruckstufe | B —
- 2500 mm ho % 7854 mm M&ss!erEEUCmbH ABNAHMEZEI CHNUNG | |79,3,. |1|‘T|l’|516 Dl
1 I 2 ] 3 I [ A | 5 I 3 H 7 8
Die SchweiBarbeiten diirfen nur von SchweiBern mit gilltiger == s
Priifung unter Verwendung eines far den Anyiendungsfall i i i jﬁ
eignungsgepr(iiien SchweiBzusalzwerkstoffes ausgefihit werden. ,%3 : g N :c‘U-. B
| . T i S fL . & oof
I -y 8 2 & z3 £ 235
e 0 ec 4 as 38
Far die verwendeten Werkstoffe der druck- =4 ~> 1 i % 3§ 8o ;G2
- 2 [ .8 82 i @2
, beaufschlagten Druckbehilterteile sind die 2o Sg g 5 > % 85
Nachweise der Giiteeigenschaften unter Be- . = o \:‘: 8§z 3z Y 95
achtung der AD-Merkblatter der W-Reihe - o 0 (0 ‘::\__:_\. L §§>g 8 AW S e
2u erbringen! : 5 p = 5 g3 23 ~ B =
Ll o . AT g QA 5s
) 4 & 0 = g Sa h I g
E = g 2 -0 H >
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Air Liquide AGS GmbH, Hanau

Bescheinigung
Uber die Dichtheitsprifung des KV [PT [ T | & 5 75. 008§

Hiermit wird bescheinigt, die Aullenverrohrung des o. a. Kaltvergasers einer
Dichtheitspriifung mit Schaumbildnern unterzogen zu haben,

L0-05. 2005

Datum der Priifung:

Druckmedium: Stickstoff

Die Au3enverrohrungen wurden mit einem Druck von p= 5 bar beaufschlagt
und dichtheitsgepriift.

Die Anforderungen an die Dichtheit der AuBenverrohrung sind erfiillt.

Hanau,-20-05..2008~

it el

Unterschrift
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TV ANLAGENTECHNIFK GMBH

Gegschaftsstelle krefeid

Elbestr. 7, 4780C¢ Krefeld

Tel.: (02151) 441-100 A=

B ~1039 EZEQEU TUV Rheinland Group

BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

liber die Einstellung von EG -baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de 1'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

10 Stiuck Sicherheitsventile Typ MG-95, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf die
nachstehend aufgefihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions p sulvantes:

1fd.-Nr. |p/bar|t/mm 1fd. -Nr. [p/bar|t/mm 1fd. -Nr. |p/bar|t/mm
08143 37,0(10,5
08144 37,0(10,7
08145 37,0|10,7
08146 37,0(10,7
08147 37,0111,0
08148 37,0(11,0
08149 37,0(10,8
08150 37,0(10,8
08151 37,0L10,7
08152 37,9 10; 8

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &été effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
-The lead has been stamped with:
-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant:

Krefeld, den Sachverstdndiger:




Konformitgiserkldrung nach Druckgeriierichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in acc. 1o the pressure equipment directive 97/23/EC

Herstellei Air Liquide Deutschland GmbH
Manufacturer : Fiitingsweg 34
DB-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgeréites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type [Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Cerlificate No of the EC-type-examination

Vollhub-Sicherheitsventil | MG-95 |01 202 111-R-00036
Safety valve

Festgelegte Kategorie: v
Defined category:

Angewandte Konformitédisbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul Bawertungsverfahren
module | assesssment procedure

B EG- Baumusterpriifung
EC- type examination

¥ EG-Einzelprifung
EC-individual examination

Angewandte Regelwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VAdTUV- Merkblatt SV 100
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4 :

Die EG-Pritfung nach Modul F und die jihrliche Konirolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestitigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig aufgefiithrten Erzeugnisse
den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie entspricht.

The EC-examination acc. to moduie F and the annual inspection of the production
were performed by the nolified body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

(Klaus Tocha, CE-Beaufiragter Sicherheitsarmaturen)

m

s.), Willi Brinkmann, Ao Sand

PabteiNBETZ\ TochalCE und Bauteil-Zul\Konformitastserkl_AL_MG-95.dec
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TV ANLAGENTECHNIK GMBH
Geschaftaatelle Krefeld
"Elbeatr, 7, 47800 Kréfeld
Tel,: (02151) 441-100

Fax, =109 e .
TUV TUV Rheinland Group
BESCHEINIGUNG/CERTIFLICATE/CERTIFICAT

ibax die Einstellung von E@- haunustergepriften Slcherheitsventilen,
-for setting EC-approved safety valves.
~-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

30 8tfick Yicherheitsventile Typ ME«84 B, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgeflihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valveg are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de slreté sont réglées aux pressions p suivanteg!

Ventil-Nz|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm

71058 37,0|13,4 71078 37,0({13,1
71059 37,0(13,8 71079 37,0|14,5
71060 37,0114,0 71080 37,0|14,8
71061 37,0|13,6 71081 37,0(14,2
7L062 37,0(13,7 71082 37,0|13,5
71063 37,0(14,2 71083 37,0|14,6
71064 37,0|13,3 71084 37,0(14,7
71065 37,0]13,7 71085 37,0|14,6
71066 37,0(14,1 71086 37,0|13,8
71067 37,0(14,1 71087 37,0|13,4

71068 | 37,0[13,6
71069 | 37,0[13,7
71070 | 37,0|14,8
71071 | 37,0|14,0
71072 | 37,0|13,6
71073 | 37,0[13,9
71074 | 37,0(14,4
71075 | 37,0|13,6
71076 | 37,0[13,5
71077 | 37,0(13,6

Die Einstellung und DPichtheitgprifung erfolgte mit Scickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont été effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: 5
-The lead has been stamped with: -

-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant: R,
# VUV kg,
.¢)/w$5%$<%§x
M A - 7 LN ]
I oy . .1' @
Krefeld, den .l?h”??!.zqqq .Bachvergtandiger: Eb Y ek "E‘f;?ﬁ'
KENE 5
Ly ,Jfé\ 4
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JKonformitﬁtserklérung nach Druckgerdterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in ace. to the pressuré equipment directive 97/23/EC

Hersteller: Afr Liquide Dentschland GmbH =~
Manufacturer : ‘Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Certificate No of the EC-type-examinafion
Vollhub-Sicherheits- MG-84 01 202 111-B-00034
ventil (S:AP.GMKE)
Safely valve
Festgeleste Kategorie: v e
Defined category:
Angewandte Konformitidtsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:
Modul |Bewertungsveriahren
) module |assesssment procedure
B EG- Baurnustetprifung
EC- fype examination
F EG-Einzelpriifiung
EC-individual examination
Angewandte Regelwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VATUV- Merkblait SV 100
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4 &

Die EG-Priifung nach Modul ¥ und die jéhrliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benanute Stelle, Kennummer 0035 durchgefithrt. Der unterzeichnende Hersteller bestéitigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig aufgefithrten Exzeugnisse
den Anforderungen der Druckgerdterichtlinie entspricht.

The EC-examination ace. to module F and the annual :nspectron of the production
were performed by the notified body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure eguiprent directive,

(laky,

(Klfrua Tocha, CE-Beauftragter Smherheusanmturen)

8itz der Gosellschaft: Krefald

Regisiergericht: Amtagarieht Krefeld, Reg.-Nr, HRB 10252

Vorsitzender des Aufeichlarates! Hirgen Reimnitz

Gezchiftafthrung: Markus Slavarding (Vors.), Willi Brinkmann, Ao Sander
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TUV ANLAGENTECHNTK GMBL

Geschaftsstelle ¥refeold

Elbestr. 7, 47800 Krefeld

Tel.: (02151) 441-100 o=

Fax: ..~1009 n "
TUV  10vRheintang Groug
BESCHEINIGUNG/ CERTIFICATE/CERTTFICAT

liber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de Soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

60 Sttck Sicherheitsventile Typ MG-84 8, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions P suivantes:

Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm 1
70854 40,0(14,1 70874 40,0(14,0 70894 40,0(14,3
70855 40,0(|14,1 70875 40,0(14,2 70895 40,0/14,0
70856 40,0|14,2 70876 40,0(14,5 70896 40,0(14,6
70857 40,0|14,7 70877 40,0(114,3 70897 40,0(14,2
70858 40,0(14,4 70878 40,015, 2 70898 40,0(14,2
70859 40,0(14,1 70879 40,0114, 2 - 70899 40,0(14,4
70860 40,0]14,2 70880 40,0)14,3 70900 40,0(14,5
70861 40,014, 2 .70881 40,0)13,9 - 70901 40,0(15,7
70862 40,0(14,3 70882 40,0(14,0 70902 40,0/(14,2
70863 40,0(14,2 B 70883 40,0113,9 70903 40,0(14,5
70864 40,0(14,1 70884 40,0 14,6 70904 40,0(14,0
70865 40,0|14,2 70885 40,0(15,4 70905 40,0]13,9
70866 40,0014, 0 70886 40,0)14,1 70906 40,0(14,1
70867 40,0(14,2 70887 40,0114,1 70907 40,0(13,9
70868 40,0114, 0 70888 40,0)14, 2 70908 40,0114,2
70869 40,0|14,2 70889 40,0(113,9 70909 40,6 14,5
70870 40,0(14,4 70890 40,0 14,3 70910 40,0|14,4
70871 40,0|13,9 70891 40,0|14,2 789311 40,0/13,9
70872 40,014 ,4 70892 40,0(14,3 : 70912 40,0(14,2
70873 40,0]15,3 70893 40,0)114,3 70913 40,0|15,3

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont été effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
-The lead has hbeen stamped with:
-Le plomb a été poinconné avec le signe suivant:

{8 Feh somm o
Krefeld, den .ﬁ.éaréft.éﬁﬁ* Sachversténdiger:




Konformitétserklarung nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in acc. to the pressuré equipment directive 97/23/EC

Hersteller: Air Liquide Deutschland GmbH
Manufacturer : Tiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the. pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Certificate No of the EC-type-examination
Vollhub-Sicherheits- | MG-84 01 202 111-B-00034

ventil (S;AP.GMKE) |

Safety valve :

Festgelegte Kategorie: TV
Defined category: _

Angewandte Konformititsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul |Bewertungsverfahren
module | assesssment procedure

B EG- Bavmusterpriifung

. | EC- type examination

F EG-Einzelpriifung
EC-individual examination

Angewandte Regelwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VdTUV- Merkblatt SV 100
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4

Die EG-Priifung nach Modul F und die jahrliche Kontrolle der F ertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestétigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse
den Amnforderungen der Druckgeréterichtlinie entspricht.

The EC-examination acc. to module F and the annual inspection of the production
were performed by the notified body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer _
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

B <JV% ..........

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)

Sitz der Geselischaft: Krefeld

Registergearichi: Amnisgericht Krefeld, Reg.-Mr. HRE 10252

Vorsitzender des Aufsichisrates: Jiirgen Reimniiz

Geschiftsfiihrung: Markus Sieverding (Vors,), Willl Brinkmann, Amo Sander
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TUV ANLAGENTECHNIK GMBH
Geschaftsstelle Krefeld

' | A
Elbestr. 7, 47800 Krefcld éﬁg
Tel.: (02151) 441-100 L=
Fax: -105

_TUV 10V Rheintand Grou,
BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

‘Uber die Einstellung von EG- baumustergepxziiften Sicherheitsventilen.

-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

60 Stick Sicherheitsventile Typ MG-84 8, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de slireté sont réglées aux pressions p suivantes:

Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm
70854 | 40,0|14,1] | 70874 | 40,0[14,0 70894 | 40,0(14,3
70855 | 40,0[14,1] | 70875 | 40,0(14,2 70895 | 40,0]14,0
70856 | 40,0|14,2]| 70876 | 40,0(14,5 70896 | 40,0(14,6
70857 | 40,0(14,7 70877 | 40,0[14,3 70897 | 40,0(14,2]
70858 ‘| 40,0|14,4 70878 | 40,0|15,2 70898 | 40,0(14,2
70859 ‘| 40,0|14,1 70879 | 40,0|14,2 . 70899 | 40,0(14,4
70860 | 40,0(14,2] 70880 | 40,0]14,3 70900 | 40,0(14,5
70861 | 40,0(14,2 70881 | 40,0(13,9 - 70901 | 40,0(15,7
70862 | 40,0(14,3 70882 | 40,0[14,0 70902 | 40,0(14,2
70863 | 40,0[14,2 ‘70883 | 40,0(13,9] | 70903 | 40,0(14,5
70864 | 40,0(14,1 70884 40,0|14,6] 70904 | 40,0|14,0
70865 | 40,0([14,2 70885 | 40,0[15,4 70905 | 40,0]13,9
70866 | 40,0(14,0| | 70886 | 40,0|14,1 70906 | 40,0(14,1
70867 | 40,0|14,2 - 70887 | 40,0(14,1 70907 | 40,0]13,9
70868 | 40,0|14,0 70888 | 40,0|14,2 . 70908 | 40,0(14,2
70869 | 40,0(14,2 70889 | 40,0{13,9] | 70909 | 40,0|14,5
70870 |-40,0(14,4 70890 | 40,0|14,3 70910 | 40,0(14,4

70871 | 40,0]|13,9 70891 | 40,0|14,2 70911 | 40,0/[13,9
70872 | 40,0(14,4 70892 | 40,0|14,3| || 70912 | 40,0]|14,2
70873 | 40,0|15,3| 70893 | 40,0|14;3| || 70913 | 40,0153

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &té effectués au moyen d'azote,

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: friﬁg

-The lead has been stamped with: g{f
-Le plomb a €té poinconné avec le signe suivant: e

. § a Fel: 2004
Krefeld, den .. S0 €, £Liud Sachve;sténdiggr:
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TV ANLAGENTECHNIFK GMBH
Gegschaftsstelle krefe.nd
Elbesgtr. 7, 4780C Krefeld
Tel.: (02151) 441-100

Fax: -109 nE%j%f TUV Rheintand Group

BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

liber die Einstellung von EG -baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de 1'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

10 Stiick Sicherheitsventile Typ MG-95, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf die
nachstehend aufgeflihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de siireté sont réglées aux pressions p suivantes:

1fd. -Nr. |p/bar|t/mm 1fd.-Nr. |p/bar|t/mm 1fd.-Nr. |p/bar|t/mm
08143 37,0(10,5
08144 37,0(10,7
08145 37,0(10,7
08146 37,0110,7
08147 37,0(11,0
08148 37,0111,0
08149 37,0(10,8
08150 37,0(10,8
08151 37,0(110,7
08152 37,0(10,9

Die Einstellung und Dichtheitsprufung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont é&té effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
-The lead has been stamped with:
-Le pilomb a été poingonné avec le signe suivant:

30

Krefeld, den o ol Sachverstandiger:




Konformitédiserkldrung nach Druckgeriterichtlinie 57/23/EG
Declaration of conformity in acc. to the pressure equipment directive 97/23/EC

Herstellei Air Liquide Deutschland GmbH
Meanufacturer : Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Krzeugnis Type |Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Certificate No of the EC-type-examination
Vollhub-Sicherheitsventil |MG-95 |01 202 111-B-00036

Safety valve

Hestgelegte Kategorie: iV
Defined category:

Angewancdie Konformitédisbewertungsverifahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul Bawertungsverfahren
module | assesssment procedure

B EG- Baumusterpriifung
EC- type examination

) EG-Einzelpriifung
EC-individual examination

Angewandte Regehwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VdTUV- Merkblatt SV 100
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4 : (

Die BG-Priifung nach Modul ¥ und die jahrliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestatigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Pritfung der nickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse
den Anforderungen der Druckgeraterichilinie entspricht.

The EC-examination acc. fo moduie I and the annual inspection of the production
were performed by the nolified body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
hack page meet the requirements of the pressure equipment directive.

Erinkaann, Arno Sandsr

PableiNBETZ\ TochalCE und Bauteil-Zul\Konformitastserkl AlL_11G-95.dec
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TV ANLAGENTECHNIK GMBH
Geschaftastelle Krefeld
"Elbeatr. 7, 47800.Kréafeld
Tel.: (02151) 4410100

Fax: -109 T )
TUV TUV Rheinland Group
BESCHEINIQUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

iber die Einstellung von EG- haumustergepriiften Slcherheitsventilen,
-for setting EC-approved mafety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

30 8tfick $icherheitsventile Typ M@.B84 B, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgeffhrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure pi

-Les soupapes de slreté sont réglées aux pressions p suivantes:

Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nx|p/bar |t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm

71058 37,0(13,4 71078 37,0|13,1
71059 37,0|13,8 71079 37,014,585
71060 37,0(14,0 71080 37,0|14,8
71061 37,0|13,6 71081 37,0|14,2
71062 37,0113,7 71082 37,0|13,5
71063 37,0114, 2 71083 37,0]14,6
71064 37,0[43,3 71084 37,0(14,7
71065 37,0|23,7 71085 37,0|14,6
71066 37,0114,1 71086 37,0|13,8
71067 37,0)14,1 71087 37,0|13,4

71068 37,0113,6
71069 37,0113,7
71070 37,0|14,8
71071 37,0(14,0
71072 37,0113,6
.71073 37,013,989
71074 37,0(14,4
71075 37,0(13,6
71076 37,0413,5
71077 37,0|13,6

pDie Einstellung und Dichtheitgprifung erfolgte mit sStickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle diétanchéité ont été effectuds au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
-The lead has been stamped with: -

-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant:

P e G
ir2 2005 | g
11hHarz .Bachverstandiger: ..... RO TR P R

Krefeld, den ... ... ..., g g e '7-?]
Dipl.fYy: Eurskeng
k,r'f.'.}\‘\l: Lo ) s
- R SRR ¥
M gt "

R g
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'Konformitﬂtserklﬁrung nach Druckgerdterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in ace. to the pressuré equipinent directive 97/23/EC

Hersteller: Air Liquide Deutschland GmbH
Manufacturer : ‘Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Certificate No of the EC-fype-examination
Vollhub-Sicherheits- MG-84 01 202 111-B-00034
ventil (S:A;P;G;M:K:E)
Safety valve
Festgelegte Kategorie! v =
Defined category:
Angewandte Konformititsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:
Modul |Bewertungsverfahren
module |assesssment procedure
B EG- Baurnusterprisfung
EC- type examination
F EG-Einzelpriifung
EC-individual examination
Angewandte Regelwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VATUV- Merkblatt SV 100
Applied standards: AD 2000- Merkblatt A4 <

Die EG-Priifung nach Modul ¥ und die jéhrliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennuramer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestiitigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig aufgefithrien Erzeughisse
den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie entspricht.

The EC-examination ace. to module F and the annual inspection of the production
were performed by the notified body, Ident-No 0035, The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

(k.

(Klzius 'I‘mha, CE-Beauftragter Smheﬂmtsmmamren)

8itz der Gogslochatt: Krefald

Registergericht: Amtsgericht Krefeld, Reg.-Nr. HRB 10252

Vorsitzendar des Aufsichiaratesat Jilrgen Relmhilz

Gezchiiftafthrung: Markus Sleverding (Vors.), Willt Brinkmann, Amna Sander



9504 11.03

TV ANLAGENTECHNIK GMBH
Geschaftsstelle K¥refeld
Elbestr. 7, 47800 Krefeld
Tel. : (02151} 441-100
Fax: ' -109

TUV TUV Rheinland Group
BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICA$

iber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

60 Stlck Sicherheitsventile Typ MG-84 8, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de silireté sont réglées aux pressions P suivantes:

Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm
70854 40,0|14,1 70874 40,0(14,0 70894 40,0(14,3
70855 40,0(14,1 70875 40,0|14,2 70895 40,0(14,0
70856 40,0(14,2 70876 40,0|14,5 70896 40,0(14,6
70857 40,0(14,7 70877 40,0(14,3 70897 40,0(14,2
70858 40,0(14,4 70878 40,0|15,2 70898 40,0(14,2
70859 40,014,121 70879 40,0114,2 70899 40,0(14,4
70860 40,0])14,2 70880 40,0114, 3 70900 40,0/14,5
70861 40,0(|14,2 . 70881 40,0(13,9 - 70901 40,0|15,7
70862 40,0_14,3 70882 40,0(14,0 70902 40,0(14,2
70863 40,0(14,2 ¥ 70883 40,0113,9 70903 40,0(14,5
70864 40,0(14, 1 70884 40,0 14,6 70904 40,0(14,0
70865 40,0|14,2 70885 40,0(15,4 70905 40,0(13,9
70866 40,0(114,0 70886 40,0)14,1 70906 40,014,121
70867 40,014, 2 70887 40,0(14,1 70907 40,0(13,9
70868 40,0(14,0 70888 40,0|14,2 70908 40,0)14,2
70869 40,014, 2 70889 40,0(13,9 70909 40,6 14,5
70870 "40,0(14,4 70890 40,0 14,3 70910 40,0|14,4
70871 40,0]13,9 70891 40,0(14,2 40911 40,0/13,9
70872 40,0]14,4 70892 40,0)14,3 i 70912 40,0(14,2
70873 40,015, 3 70893 40,0(14,3 70913 40,0(15;3

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.

-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont €té effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
-The lead has heen stamped with:
-Le plomb a été poinconné avec le signe suivant:

Krefeld, den




Konformitétserklarung nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in acc. to the pressuré equipment directive 97/23/EC

Hersteller:
Manufacturer :

Air Liquide Deutschland GmbH
Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product Certificate No of the EC-type-examination
Vollhub-Sicherheits- | MG-84 01 202 111-B-00034
ventil (SAPGMKE) |
Safety valve

Festgelegte Kategorie: Iv

Defined category:

Angewandte Konformitatsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul
module

Bewertungsverfahren
assesssment procedure

B EG- Baumusterpriifung
EC- type examination
r EG-Einzelpriifung

EC-individual examination

Angewandte Regelwerke: AD 2000- Merkblatt A2, VdTUV- Merkblatt SV 100

Applied standards:

AD 2000- Merkblatt A4

Die EG-Priifung nach Modul ¥ und die jihrliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestétigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prufung der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse
den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie entspricht.

The EC-examination acc. to module F and the annual inspection of the production
were performed by the notified body, Ident.-No 0035, The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)

Siz der Gesellschait: Krefeld

Registergerichi: Amisgerichi Krefeld, Reg.-Mr. HRS 10252
Versitzender des Aufsichisrates: Jiirgen Reimniiz
Geschiftslinrung: Markus Sieverding (Vors.), \Witii Brinkmann, Ame Sander
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TUV ANLAGENTECHNTK GMBH
Geschaftsstelle Krefeld
Elbestr. 7, 47800 Krefcld
Tel.: (02151) 441-100
Fax: -109
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BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE/CERTIFICAT

‘liber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.

-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

60 Stlick Sicherheitsventiie Typ MG-84 S, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pbressure p:

-Les soupapes de sfireté sont réglées aux pressions p suivantes:

Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm Ventil-Nr|p/bar|t/mm
70854 | 40,0(14,1| | 70874 | 40,0(14,0 70894 | 40,0(14,3
70855 | 40,0(14,1] | 70875 | 40,0(14,2 70895 | 40,0[14,0
70856 | 40,0[14,2] 70876 | 40,0(14,5 70896 | 40,0|14,6
70857 | 40,0|14,7 70877 | 40,0(14,3 70897 | 40,0[14,2]
70858 ‘| 40,0(14,4 70878 | 40,0[15,2 70898 | 40,0(14,2
70859 | 40,0[14,1 70879 | 40,0(14,2 . 70899 | 40,0(14,4
70860 | 40,0[14,2] 70880 | 40,0(14,3 70900 | 40,0(14,5
70861 | 40,0(14,2 .70881 | 40,0|13,9( || . 70901 | 40,0]|15,7
70862 | 40,0(14,3 70882 | 40,0[14,0 70902 | 40,0142
70863 | 40,0/14,2] | 70883 | 40,0(13,9] || 70903 | 40,0 14,5
70864 | 40,0(14,1 70882 | 40,0]14,6] 70904 | 40,0[14,0
70865 | 40,0(14,2 70885 | 40,0|15,4 70905 | 40,0(13,9
70866 | 40,0[14,0| || 70886 | 40,0(14,1 70906 | 40,0|14,1
70867 | 40,0[14,2 70887 | 40,0|14,1 70907 | 40,0[13,9
70868 | 40,0|14,0 70888 | 40,0|14,2) || 70908 | 40,0(14,2
70869 | 40,0(14,2 70889 | 40,0(13,9| || 70909 | 40,0(14,5
70870 |-40,0(14,4 70890 | 40,0[14,3 70910 | 40,0|14,4

70871 | 40,0[13,9 70891 | 40,0[14,2 70911 | 40,0(13,9
70872 | 40,0(14,4 70892 | 40,0(14,3| |- 70912 | 40,0|14,2
70873 | 40,0(15,3 70893 | 40,0(14;3| || 70913 | 40,0|15,3

Die Einstellung und Dichtheitsprifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont Eté effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen:
~The lead has been stamped withr
-Le plomb a é&té poinconné avec le signe suivant:

v
4 v

:--.L‘.--/‘

P

: i 8 Feb, 72509 .
Krefeld, den ... DhiTH. &3ud : Sachverstandiger:




Konformitétserkldrung nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in acc. to the pressuré equipment directive 97/23/EC

Heérsteller:
Manufacturer :

Air Liquide Deutschland GmbH
‘Fiitingsweg 34
D-47805 Krefeld -

Bezeichnung des Druckgeriites:
-Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product T __|Certificate No of the EC-type-examination
| Vollhub-Sicherheits- | MG-84 01 202 111-B-00034
ventil , - |SAPGMKE) [
Safety valve ; :
Festgelegte Kategorie: TV

 Defined category: .

_ Aqgewandte Konformitatsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures:

Modul |Bewertungsverfahren
|module | assesssment procedure
B EG- Baumusterpriifiung
EC- type examination
F EG-Einzelpriifung

EC-individual examination

* Angewandte Regelwerke:  AD 2000- Merkblatt A2, VATUV- Merkblatt SV 100

Applied standards:

AD ‘2000-_Merkbla‘tt Ad

Die EG-Priifung nach Modul F und die jdhrliche Kontrolle der Fertigung wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestitigt
hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und I_’n‘iﬁmg der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnisse .
den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie entspricht. .

The EC-examination acc. to' module F and the annual inspection of the production
were performed by the notified body, Ident.-No 0035. The signing manufacturer ,
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)

Sitz der Gesallschaft: Krefeld |

Registergerichi: Amfsgaricht Krefeld, Reg.-Nr. HRS 10252
— Vorsitzender des Aufsichisrates: Jilrgen Reimniz——

Geschifsfihrung: Markus Sisverding (Vors.), Willl Brinknann, Amo Sander
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